RESOLUGCAO N253, DE 05 DE AGOSTO DE 2010.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE
COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribui¢io que lhe confere o § 32 do art. 5° do Decreto n®
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as DecisGes n® 34/03, 40/05, 58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de
setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre 0s seguintes Bens de Capital, na condi¢éo de
Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO

7309.00.90 | Ex 006 — Combinagdes de maquinas para recuperacdo, limpeza, armazenamento e fornecimento de até
30.000m?3 de gas de aciaria (BOF), compostas de: cilindro para armazenamento e homogeneizagdo do gas
com pistdo de alta velocidade, selagem através de materia composto de clorofeno e nitrilo-butadieno,
estruturas, dispositivos de gjuste de inclinagdo; valvula motorizada de 3 vias para direcionamento do gés;
filtro para purificagdo do gés (precipitador eletrostético); sopradores; odorizador; anaisador de CO e
particulado; tubulagdes, vavulas, bombas; instrumentagdo, sistema de comunicagdo, sistemas elétrico, de
controle e automagdo com controlador |6gico programéavel (CLP), incluindo painéis, motores e
transformador

8207.30.00 | Ex 008 — Ferramentas para estampar corpos de latas de aluminio, com capacidade de saida igual ou superior
a 12 corpos, com ou sem sistema de alimentagdo

8408.10.90 | Ex 021 — Motores diesel maritimos especificamente desenvolvidos para veleiros, acoplados com ou sem
reversor, 4 tempos, refrigerados por agua, 3 cilindros verticais, 6 vavulas, injegdo indireta, com diametro de
pistédo de 70mm e curso de pistéo de 74mm, com poténcia continua de 15,3 a 16,2kW de rotag&o variavel até
3.600rpm, e de cilindrada de 0,854 litro

8408.10.90 | Ex 022 — Motores diesel maritimos especificamente desenvolvidos para veleiros, acoplados com ou sem
reversor, 4 tempos, refrigerados por &gua, 2 cilindros verticais, 4 valvulas, injecdo indireta, com didmetro de
pistéo de 70mm e curso de pistdo de 74mm, com poténcia continuada de 9 a 11kW de rotacdo variavel até
3.600rpm, e de cilindrada de 0,570 litro

8408.10.90 | Ex 023 — Motores diesel maritimos especificamente desenvolvidos para veleiros, acoplados com ou sem
reversor, 4 tempos, refrigerados por agua, 3 cilindros verticais, 6 valvulas, injecdo indireta, com diametro de
pistédo de 76mm e curso de pistdo de 82mm, com poténcia continuada de 20,1 a 22,1kW de rotacdo variavel
até 3.600rpm, e de cilindrada de 1,115 litros

8410.90.00 | Ex 001 - Eixos monoblocos, forjados em aco “ASTM A 668" ou similar, com massa superior a 19
toneladas, para serem acoplados a rotor de turbina ou gerador, para usina hidrel étrica

8412.21.10 | Ex 002 - Cilindros hidraulicos para elevacdo de panela de ago liquido com pressdo méaxima de trabalho
igual a21MPa, didmetro de 500mm e curso de 3.750mm

8412.21.90 | Ex 007 — Motores hidraulicos de pistes axiais tipo eixo inclinado, de deslocamento volumétrico variavel
méximo igual ou superior a 28cm?® por revoluggo, torque méximo igual ou superior a 179Nm e pressio
méxima nominal igual ou superior a 350bar

8413.70.90 | Ex 017 — Bombas centrifugas criogénicas para bombeamento de oxigénio, argbnio e nitrogénio, com vazdo
compreendida entre 15 até 150m*/h; pressdo diferencial igual ou superior a 4barg, aptas para trabalhar com
temperaturas abaixo de -183°C, selagem por selo mecanico, sem contato entre partes girantes e parte fixa
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(gas “ridding seal”), acionamento por motor elétrico, proprias para operagdo com variador de freqiiéncia

8413.70.90

Ex 051 — Bombas centrifugas para polpa a média consisténcia (8 a 14%), partes em contato com a massa
fabricadas em titénio ou aco inoxidavel, capacidade igual ou superior a 1.000tonel adas/dia de polpa

8414.10.00

Ex 024 — Combinacbes de maquinas para geragdo de vécuo de 5 estégios, para desgaseificacdo de ago
liquido em panelas, com capacidade de succdo de 900kg/h a pressdo de 66,7Pa, compostas de: 5 gjetores; 3
sopradores do tipo “booster”; 4 valvulas de sucgdo; 1 conjunto de bicos de limpeza

8414.59.90

Ex 001 — Jatos-ventiladores axiais de fluxo reversivel ou ndo, “aerofoils”, utilizados em sistemas de
ventilacdo de tlneis e metrds, minas, tnel de vento, ventilagcdo de grandes areas e estacionamentos, para
altas temperaturas que variam de 300 a 400°C, para situagdes de emergéncia, por pelo menos 2 horas de
funcionamento, empuxo até 4.500N, com didmetros de 560 até 1.600mm, motor elétrico (50/60Hz), tela de
protecdo, coxins, atenuador de ruidos, cone de entrada e suporte

8414.59.90

Ex 002 — Ventiladores axiais de fluxo reversivel ou ndo, “aerofoil”, utilizados em sistemas de ventilacdo de
tineis e metrds, minas, tinel de vento, ventilacdo de grandes éreas e estacionamentos, para altas
temperaturas que variam de 200 a 400°C, para situacGes de emergéncia, por pelo menos 2 horas de
funcionamento, com vazdo nominal de 10 a 300m?3/s, pressdo total de 100 a 4.800Pa, didmetro de 315 a
2.800mm, motor elétrico (50/60Hz), com poténcia maior ou igual a 0,9kW, mas inferior ou igual a 644kW,
tela de protego, coxins, colarinho flexivel, dif usor e cone de entrada, conforme norma DIN EN 12101-3

8414.80.19

Ex 005 — Compressores centrifugos para ar, com sistema caixa de engrenagens integralizada, sistema de
resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane", sistema de selagem a | abirinto, com
impelidores tridimensionais, pressdo de descarga de até 83bar, vazdo méxima até 255.000m3/h em condicéo
normal (0°C, latm)

8414.80.19

Ex 021 — Motocompressores ou Compressores centrifugos de um ou mais estagios, para operarem com
nitrogénio e/ou ar, montados em "skid" contendo interresfriadores e pés resfriadores, acoplamentos, sistema
de gés de selagem, instrumentacdo e monitoramento, com pressao de descarga maxima de 50bar e vazéo
méxima 100.000Nm*/h

8417.10.90

Ex 004 — Fornos a gas, proprios para retirada de ar contido entre |aminas (vidro/pelicula de PVB/vidro) de
para-brisas automotivos, com temperatura de operacdo de 140°C, dotados de bolsas a vacuo, bomba de
Vacuo e painéis eletro eletronicos

8417.80.90

Ex 006 — Fornos a gas natural, para secagem e cura do verniz interno das latas metdlicas com capacidade de
producdo de 2.400 até 6.000l atas/min, com temperatura de trabalho de até 260°C (500°F)

8417.90.00

Ex 028 — Conjuntos de hastes de fixagdo da maquina perfuratriz especia mente proj etados e fabricados com
a finalidade de fixar o conjunto de martelo perfuratriz montados na unidade giratéria direita ou esquerda
destinada para perfuragdo do refratério de ato-forno de volume interno de 3.284m* para inicio do
vazamento de ferro-gusa, didmetro de cadinho de 12.000mm, diémetro de ventre de 14.520mm, equipados
com 2 canais de vazamento

8417.90.00

Ex 029 — Dispositivos giratérios para maguina perfuratriz do cana de vazamento de alto-forno de volume
interno de 3.284m?°, diametro de cadinho de 12.000mm, didmetro de ventre de 14.520mm, equipados com 2
canais de vazamento, especialmente projetados e fabricados com a finalidade de sustentar e posicionar a
haste perfuratriz que executa o furo para dar inicio no vazamento de ferro-gusa, com sentido de giro anti-
horério (esquerdo)

8417.90.00

Ex 030 — Dispositivos giratérios para maguina perfuratriz do cana de vazamento de ato-forno de volume
interno de 3.284m®, diametro de cadinho de 12.000mm, diametro de ventre de 14.520mm, equipados com 2
canais de vazamento, especialmente projetados e fabricados com a finalidade de sustentar e posicionar a
haste perfuratriz que executa o furo para dar inicio no vazamento de ferro-gusa, com sentido de giro anti-
horério (direito)

8417.90.00

Ex 031 - Distribuidores especiamente projetados e fabricados para promover a distribuicdo do material no
interior de 3.284m?®, diametro de goela de 8.500mm, por movimento de inclinacéo e rotagio comandado por
1 caixa redutora, confeccionados em ago com revestimento antiabrasivo para diminuir o desgaste devido ao
impacto e fricgdo do material durante o carregamento do forno

8417.90.00

Ex 032 — Unidades de acionamento préprias para controlar o fluxo de descarga de materia do silo de topo
para o interior de alto-forno de capacidade volumétrica interna 3.284m?, sistema de carregamento topo sem
cone, didmetro de garganta 8.500mm

8418.69.99

Ex 012 — Acumuladores verticais (pulm&o), destinados a resfriar a temperatura de bombons e/ou barras de
“waffer”, e garantir a alimentacdo continua mesmos a maquina seguinte, com painel de comando com
controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade superior a 10conjuntos/minuto

8418.69.99

Ex 017 — Freezers lineares para produtos carneos, de 5 médulos, com 2 esteiras lado a lado, 10 ventilador es
de alta poténcia para alta velocidade de circulagdo do ar frio para congelamento ultra-rdpido de produtos
carneos, sem utilizagdo de criogenia, com temperatura interna de -50°C, 10 blocos de evaporadores para
troca de cal os, com capacidade 4.200kg/h

8418.69.99

Ex 018 — Freezers de impingimento linear, para congelamento ultra-rdpido e continuo de produtos
alimenticios, de 75 para -18°C em 34 segundos, com milhares de jatos de ar alta velocidade, superiores e
inferiores, com sistema LVS de refrigeragdo de baixo volume de aménia, com sistema ADI de
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descongelamento continuo do evaporador, por ar comprimido, de velocidade supersbnica, com
produtividade de 200kg/h

8419.20.00

Ex 002 - Esterilizadores de agua quente e contrapressao, para esterilizagdo de liquidos em recipientes
lacrados, por processo de chuveiro de agua quente e bicos de spray, com porta dupla, aquecimento com
vapor externo, projetados para uma temperatura maxima de 150°C, com camara protegida contra
sobrepressao através de valvula de seguranga com um ponto selecionado para 3bar, com capacidade de
esterilizag8o em uma Unica operagdo de 2.450 recipientes de 2.000ml, comportando ao mesmo tempo 18
bandejas com dimensfes de 735 x 820 x 1.491mm (L x C x A), controlados por controlador 16gico
programavel

8419.39.00

Ex 034 — Estufas secadoras tipo tunel, montadas com estrutura metélica, utilizadas para evaporacdo de
solvente e secagem da camada de substrato fotossensivel/termossensivel depositada em chapa de aluminio
litogréfico de largura igual ou superior a 500mm, mas igual ou inferior a 1.431mm e espessura
compreendida de 0,15 a 0,5mm, com 6 camaras de secagem com aguecimento do ar através de trocadores de
calor tipo serpentina, com moto ventilador, filtros e difusores para circulagéo interna do ar, com 2 rolos
direcionadores cromados com 300mm de didmetro, estacdo de resfriamento com 2 rolos de cobre com
310mm de diametro e 3 rolos cromados com didmetro de 300mm, com temperatura interna de 25 a 165°C,
com controle independentemente nas 6 cmaras, vel ocidade da chapa de 38metros/minuto

8419.81.90

Ex 014 — Fornos de contato para tiras de bacon, com sistema de sopro de gordura integrado, totalmente em
chapas de aco inoxidavel, com 2 esteiras de teflon em contato com o produto equidistantes em 2mm, com
sistema pneumético de ajuste de tensdo e controle automatico de velocidade por inversor de frequéncia,
aquecidas por pratos aquecedores com serpentina interna banhados por fluido térmico, com sistema de
injecdo de ar por turbinas e 2 bombas de agua quente para lavadores de esteira e sistema de exaustdo com 4
lavadores de gases, com capacidade de entrada para 765kg/h, tempo de operacdo de 20 segundos a 10
minutos, temperatura de operagdo superior a 260°C, com painel eletrdnico de comando

8419.89.99

Ex 031 - Equipamentos para reducdo controlada da umidade de folha de papel ou celulose, por meio de
agueci mento através de aplicacéo de vapor, constituidos por caixa de vapor, vélvulas e gabinete de controle
manual ou automatico

8420.10.10

Ex 004 — Calandras para acabamento de papel, constituidas de um ou mais “nips” (par de rolos), sendo cada
“nip” formado por um rolo térmico e um rolo de abaulamento variavel

8420.10.90

Ex 021 — Combinagbes de méquinas automaticas continuas para gravagdo de materiais sintéticos PU, PVC e
tecidos, com largura Util igual a 1.500mm, compostas de: desbobinador; prensa hidraulica tipo balancim;
ferramentas para gravagao; bobinador e sistema automético de controle de avanco do materia

8420.10.90

Ex 026 — Calandras com cilindro satélite para laminag&o de chapas plésticas de polietileno tereftalato (PET),
polipropileno (PP) e paliestireno (PS), rigidas e flexivels, de espessura entre 0,2 e 10mm, com largura Util
de 1.200mm, compostas de 3 cilindros metdlicos, sendo 2 de 450mm e 1 de 650mm de didmetro, com
1.500mm de largura, com fechamento por unidade hidraulica e refrigeracdo constituida por 3 trocadores de
calor, capacidade produtiva de até 800kg/h para PP e PS e de até 1.000kg/h para PET, com comando | 6gico
programavel (CLP)

8421.29.90

Ex 051 — Filtros para caustificagdo de licores (branco e verde) gerado no processo "kraft" de fabricacdo de
celulose, congtituidos de vaso horizontal pressurizado, com discos rotativos divididos em setores de telas
filtrantes, operando com diferencial de pressdo de 0,5 a 1,5bar e estocagem na consisténcia de 30 a 40%

8421.91.99

Ex 001 — Tambores horizontais cilindricos conicos para centrifugas decantadoras, de didmetro interno
compreendido entre 200 a 740mm e comprimento compreendido entre 709 a 3.017mm, construidos em ago
inoxidével, com capacidade para desidratacsio de 1 a 200m%h de lodo bruto, equipados com rosca
transportadora de uma entrada e passo simples de aco inoxidavel AlSI 316, protegida contra abrasio por
carbeto de tungsténio e com caixa de engrenagens planetéria para geracéo de velocidade diferenciais entre a

rosca e o tambor

8422.30.10

Ex 008 — Equipamentos para dosagem de nitrogénio liquido em frascos, potes, garrafas ou latas com
velocidade igual ou superior a9.000 frascos por hora, com isolamento a vacuo, mangueira de ago inoxidavel
isolada a vécuo, controlador eletrénico com ou sem modulagdo de velocidade, com regulagem de dosagem
de 0,01 a 20g por segundo, com precisao de 5% e sensor para presenca de frascos e vel ocidade

8422.30.21

Ex 016 — M&quinas autométicas para embalagem de café a vacuo, em pacotes de 500g, com unidade
formadora de pacotes, unidade de enchimento e cAmeras de vécuo, com capacidade de producdo de 100 a
105 pacotes por minuto

8422.30.29

Ex 073 — Maguinas automaticas para etiquetagem de garrafas e frascos, por cola a quente, a partir de rétulos
em bobinas, com sistema de posicionamento, cabegotes de etiquetagem eletronicamente controlados, troca
automética de bobinas de etiquetas e capacidade méaxima de rotulagem igual ou superior a
200unidades/minuto

8422.30.29

Ex 077 — CombinacOes de méguinas para formagdo e selagem (fechamento) de embalagens cartonadas
autoclavaveis, tipo “Tetra Recart”, contendo controlador légico programavel (CLP), com capacidade igu al
ou superior a 9.000 embalagens por hora, compostas de alimentador automatico de embalagens cartonadas
individualizadas e abertas, formadora e seladora com transportador individual de embalagem e unidade de
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dobra e cola das abas ao corpo da embalagem

8422.30.29

Ex 078 — Maquinas autométicas rotativas para envase de produtos alimenticios, liquidos ou pastosos com
particulas sélidas, em embalagens cartonadas tipo “Tetra Recart”, dotadas de 20 cavidades de enchimento
(valvulas de pistéo vertical), com capacidade maxima de 400embal agens/minuto

8422.30.29

Ex 079 — Maquinas autométicas rotativas para envase de produtos alimenticios, liquidos ou pastosos com
particulas sélidas, em embalagens cartonadas tipo “Tetra Recart”, dotadas de 22 cavidades de enchimento
(valvulas de pistdo vertical), com capacidade méaxima de 400embal agens/minuto

8422.30.29

Ex 085 — Mé&quinas autométicas rotativas para envase de produtos aimenticios sdlidos em embalagens
cartonadas autoclavaveis tipo “Tetra Recart”, dotadas de 40 estacfes de enchimento (cavidades
telescopicas), com capacidade igual ou superior a 400 embal agens por minuto

8422.30.29

Ex 132 - Maquinas autométicas para envasar produtos liquidos e pastosos em embalagens de filmes
flexiveis, utilizando até 2 cabegotes de enchi mento, com mecanismo automético para formar, encher e selar
o filme flexivel em bolsas individuais, com controlador I6gico programavel (CLP), CIP “clean in place”,
capacidade de producdo de até 7.200litros/hora para bol sas de tamanho entre 0,5 e 1 litro

8422.30.29

Ex 174 — Maquinas autométicas para envasar produtos liquidos e pastosos em embalagens de filmes
flexiveis de até 5 litros, utilizando até 2 cabegotes de enchimento, com mecanismo automatico para formar,
encher e selar o filme flexivel em bolsas individuais, contendo controlador légico programéavel (CLP),
“clean in place” (CIP), capacidade maxima de producdo de 7.200litros/hora

8422.30.29

Ex 175 - CombinacOes de méguinas para encapsular medicamentos, com capacidade méxima de
90.000capsulas/hora de p6é e 80.000capsulas/hora de paletes, compostas de: maquina de enchimento
automético de cépsulas, elevador de cépsulas vazias, desempoeirador e polidor com aspirador proprio
compacto, eliminador de cépsulas vazias, egquipamento de checagem de peso em linha, alimentador de
produto a vacuo e detector de metal

8422.40.90

Ex 004 — Maquinas automaticas para cintar com fita pléstica caixas desmontadas de cartédo (papeldo)
ondulado, com velocidade de cintagem igual ou superior a 25 pacotes por minuto

8422.40.90

Ex 205 — Méaquinas embal adoras de rolos de papel higiénico e toalhas de papel, com servo motor sequiencial
de rolos mdltiplos, em camada Unica ou dupla, a partir de bobina de polietileno, com velocidade para 4 rolos
de 170pacotes/minuto e para 8 rolos, com velocidade de 80pacotes/minuto

8422.40.90

Ex 210 — Méaquinas para envolver conjuntos de embalagens cartonadas do tipo “Tetra Recart” em pelicula
de pléstico termo-retrétil, formando pacotes Unicos com varias unidades, dotadas de aquecedor interno, com
capacidade méaxima de 8.000embal agens’hora

8422.40.90

Ex 214 — CombinagOes de maquinas autométicas para embalar panetones, com capacidade de até 60
panetones (de 500 a 1.000g) por minuto, compostas de: 1 méaguina embaladora de panetones dotada de
esteira de entrada e saida, de sistema de abertura das embalagens, de sistema de introducdo dos produtos nas
embalagens através de empurradores com movimento unidirecional e continuo, controlador légico
programavel (CLP) e 1 méaguina para aplicagéo do fitilho nas embal agens de panetone, dotadas de dois
alimentadores de fitilhos

8422.40.90

Ex 262 — Combinagfes de maquinas para embalagem de barras de “waffer” cobertas com chocolate, com
dimensBes aproximadas de 18 x 13 x 55mm, com capacidade igual ou superior a 3.000unidades/minuto,
compostas de: sistema de alimentacdo com alinhadores e “buffer”, 6 ou mais maquinas para embrulhar
produtos através de dobra de papel, fechamento com pingo de cola, com capaci dade de 500uni dades/minuto
cada méquina, painel de comando e Controlador L6gico Programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 263 — Combinagbes de maquinas para empacotamento automatico de tubos redondos de aco de diametro
entre 168,3 e 406,4mm, com capacidade méxima de formag&o de pacotes de 30 toneladas, com largura entre
880 a 2.600mm e altura entre 700 a 1.500mm, compostas de: transporte automatico de camadas de tubos por
eletroim&@ motorizado em 2 eixos; carros de formagéo e de movimentac&o dos pacotes com bragos verticais,
méaquina de cintamento automatico com aplicacdo simulténea de 2 cintas de ago de 32mm de largurae
0,9mm de espessura; aplicacdo automética de etiqueta, carros autométicos de transferéncia para mesas de
estocagem dos pacotes; sistema hidraulico de acionamento dos carros e mesas; sistema de gerenciamento
por controlador 16gico programéavel (CLP) e interface homem-méaquina (IHM)

8422.40.90

Ex 264 — Méaquinas autométicas de envelopamento e agrupamento de placas de bateria para combinacdo de
elementos com polaridades positivas e negativas, com dimensdo dos elementos de 90 a 150mm de
comprimento e/ou largura, com espessura menor ou igua a 3mm, com capacidade de produgdo menor ou
igual a 130placas/minuto, se envelopadas em polietileno, ou 110placas/minuto, se envelopadas em fibra de
vidro, com controlador |6gico programavel (CLP) e monitoramento por cAmera

8422.40.90

Ex 265 — CombinagGes de maguinas para alinhar, cortar e embalar coletivamente paes de hamburguer, com
capacidade de produzir 3.750 dlzias de pées por hora, integrado por controlador 16gico programavel (CLP)
e painéis de controle ao toque, compostas de: 1 sistema de alinhamento e agrupamento de paes em 2,5
duzias; 2 fatiadoras para pao de hamburguer com laminas circulares e fitas serrilhadas duplas; 1 embaladora
priméria com sacos de polietileno a vacuo para 2 médulos de 15 paes de hamburguer cada, fazendo o picote

central; 1 esteira para direcionamento para a embalagem secundaria; 1 embaladora secundéria

8422.40.90

Ex 266 — M&quinas autométicas para embalar sorvetes tipo palito, cones com topo arredondado, copinhos de
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“wafer”, sanduiches, bolos, tijolinhos, barras, sobremesas, fatias ou mini-pedagos, continuas, em filme
plastico com selagem afrio ou a quente, com capacidade compreendida entre 550 e 14.000unidades/hora

8422.40.90

Ex 267 — Combinagcbes de maquinas para acondicionar barras de “waffer” recheados, previamente
embaladas em papel, em bandejas com dimensdes aproximadas de 190 x 22 x 57mm (embalagem
secundéria), compostas de: formador de bandejas com 3 pungles, esteiras transportadoras, sistema de
aimentacdo de bandejas, manipulador para acondicionamento do produto embalado em bandejas,
controlador légico programavel (CLP) e servo-motores, com velocidade igual ou superior a
3.000unidades/minuto

8422.40.90

Ex 268 — Maquinas semi-autométicas para empacotar chapas de impressdo ofsete (chapas de aluminio
litogréfico com camada fotossensivel ou termossensivel), para pacotes com largura maxima de 850mm e
comprimento maximo de 1050mm, com capacidade de 4,5pacotesminuto, com mesa €elevatéria de
alimentac8o de pacotes a serem embalados, mesa de ar (colch@o de ar) para movimentag@o dos pacotes,
desbobinador de bobina de papel, com direcionamento de 45°, dispositivo de corte longitudinal de papel e de
bobinamento do papdl refilado, tracionador e movimentador de pacote, com dispositivos automatizados de
gjuste de largura e altura do pacote, dispositivo de dobra e corte transversal do papel e fechamento por fita
adesiva, mesa elevatoria de saida de pacotes embal ados

8422.40.90

Ex 269 — CombinacGes de méaquinas para embalar medicamentos, com controlador |égico programavel
(CLP), compostas de: 1 maquina emblistadeira de movimento continuo, para formar, encher, selar por rolos
e cortar individualmente cartelas tipo blisteres aluminio/aluminio ou pléstico/auminio, com sistema de
aquecimento de material paraformacdo em 3 zonas, com sistema de corte indexado sem deixar retalho entre
os blisteres, alimentador dedicado de produto no alvéolo, com controle alaser de posicionamento dos

alvéol os, com capaci dade méxima de 90ciclos/minuto e de 300cartelas/minuto em pista Unica, de dimensbes
méximas de 95 x 145mm, dotadas de sistema de inspe¢éo de produtos com camera colorida para detectar
produtos fora de especificacdo, mesa de corte e emenda dos materiais de formagdo e de cobertura, estages
de formagéo, picote, corte, codificacio e de selagem comandadas por servo-motor, com capacidade para
trabalhar com bobinas de material de formag&o com didmetro méximo de 600mm e com bobinas de material
de cobertura com didmetro méximo de 300mm e sistema de transferéncia de blisteres livres de pegas de
formato; 1 méaquina encartuchadora de movimento intermitente, com magazines de blisteres livres de pecas
de formato e gjustaveis para diferentes dimensdes de blisteres, sistema de dobra e inser¢do de bulas,
alimentador de blisteres com capacidade para trabalhar com até 2 pilhas de blisteres, com sistema de
preenchimento automatico do magazine, quando este estiver vazio, com alimentador rotativo de cartuchos,
com magazine com capacidade méxima de 1.200 cartuchos e com capacidade méxima de
150cartuchos/minuto, de dimensBes maximas de 115 x 90 x 150mm, dotadas de painel de operacdo com tela
tipo "touch screen”

8422.40.90

Ex 270 — Combinagbes de maquinas para embalar medicamentos, compostas de: 1 maguina emblistadeira
para confeccionar e encher cartelas tipo "blister" de plastico/aluminio €/ou auminio/aluminio, com
capacidade maxima de 500cartelas/minuto; 1 maguina encartuchadeira para inserir blisteres e bulas dentro
do cartucho, com fechamento do tipo “hotmelt”, com movimentos continuos com capacidade de produzir
500cartuchos/minuto; 1 balanca eletrdnica para controle dos cartuchos; 1 maguina encaixotadeira, tipo "casa
packer", dotada de etiquetadora, com capacidade méxima de 6 caixas por minuto, com fechamento por fita
adesiva; controladores |6gicos programéaveis (CLPs) e unidades centrais de comando

8424.30.10

Ex 005 — Méaquinas de limpeza por jato de dgua em alta pressdo (acima de 200bar), para telas ou feltros de
méquina de fabricagdo de papel, com cabegote de limpeza de movimento transversal, unidade hidréulica e
gabinete de controle

8424.30.10

Ex 006 — Mé&quinas paralavagem fina de blocos de cilindros de motores, compostas de: 1 rob6 interno de 6
graus de liberdade, manipulador montado no cunho do robd com capacidade méxima para carga de 70kg,
com transportador externo para posicionar as pegas, com tanque multiuso para lavagem por imersdo, com ou
sem escovas para tratamento superficial de furos, com sonda e bomba de média pressdo (10bar), com
sistema de sopro integrado, condensador de vapor, separador de 6leo, filtro automatico, filtro secundario

tipo bolsa, estacdo de dosagem de produto detergente , secador a vacuo separado e conectado via
transportador, com comando por control ador 16gico programével (CLP)

8424.30.10

Ex 007 — Maquinas para lavagem final de cabegotes de motores, compostas de: 1 robd interno de 6 graus de
liberdade, manipulador montado no cunho do rob6 com capacidade maxima para carga de 70kg, com
transportador externo para posicionar as pegas, com tangue multiuso para lavagem por imersdo, com ou sem
escovas para tratamento superficial de furos, com sonda e bomba de média pressdo (10bar), com sistema de
sopro integrado, condensador de vapor, separador de 6leo, filtro automético, filtro secundario tipo bolsa,
estacdo de dosagem de produto detergente, secador a vécuo separado e conectado via transportador, com
comando por controlador 16gico programavel (CLP)

8424.30.10

Ex 017 — Combinagbes de maquinas para lavar por jato d'agua, secar e inspecionar para-brisas automotivos,
com capaci dade méxima de 360péra-brisas/hora, compostas de: rob6 de carga, 2 viradores e rebartadores de
vidro, 2 moédulos tombadores de vidro, 1 maquina de lavar e secar vidros curvos, modulo centralizador do
vidro curvo, dispositivo eletrdnico de medicdo da curvatura dos vidros, robd de descarga, transportadores e
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painéis eletro eletronicos

8424.89.90

Ex 039 — Combinagbes de maquinas para deteccdo e extingdo de faiscas em equipamentos de transportes de
materiais sdlidos (pds), compostas de 18 ou mais sensores infravermelho de faiscas, 9 ou mais sensores de
faiscas adequados ao trabalho em locais com temperatura acima de 80°C; 18 ou mais bicos extintores de
faiscas, com vazdo de 3litros/s de agua, 5 ou mais bicos extintores de faiscas, com vazédo de 1,5litros/s de
agua, controlador 16gico programavel, e bomba centrifuga para agua

8424.89.90

Ex 040 — Méaquinas aplicadoras de verniz na parte interna da lata, com capacidade méxima de producdo
igual ou superior a 350latas/min, acompanhadas de um aplicador por ponto de tinta ndo visivel a olho nu e
com ou sem unidade de alimentagdo de verniz

8424.89.90

Ex 059 — Aparelhos para injec8o de oxigénio e grafite em cdmara de forno a arco voltaico para fusdo de
sucata metdlica, com langas injetoras consumiveis, vavulas de controle, sensores e controlador 16gico
programavel (CLP)

8424.89.90

Ex 078 — Combinagbes de maquinas para pintura, espessura datinta de 0,7 a 1mil./17,8 a 25,4um, dimensdo
maxima da chapa de 3,6m de largura x 50mm de espessura, velocidade méaxima da combinacdo de
4m/minuto, compostas de: bomba de pintura “airless”; pistolas; mangueiras; reservatorio; sensor; cabine de
pintura com largura de 3,6m; exaustor na cabine de pintura e controles

8424.89.90

Ex 079 — Combinagbes de maquinas para pintura automatica de pegas plasticas injetadas do interior ou da
cobertura de “airbag” de veiculos automotivos, utilizando tintas & base de &gua e solvente, com capacidade
de producdo tedrica de 370pecas’hora, compostas de: operagdo com pressdo positiva e sistema de filtragem,
controle de temperatura e umidade do ar; sistema de deslocamento linear das pegas; sistema de limpeza de
pecas através da aplicacdo de ar ionizado; sistemas de pulverizacdo de tinta com robd industrial para pintura
com capacidade de carga de 7kg e acance dos movimentos de 1,2 a 1,45m, com 6 eixos de movimentacdo e
maodulo duplo rotativo de pintura seqliencial; sistema de dosagem, controle e mistura automético de até 4
diferentes cores; cabine de pintura com cortina de agua e coleta de borras de tinta e sistema automético de
limpeza e separacdo centrifugo; area de evaporacdo e de resfriamento com ar a temperatura e umidade
controlada, operando entre 50 e 100°C com tolerancia de +/-2°C; painel de comando central equipado com
controlador 6gico programavel (CLP)

8425.39.90

Ex 001 — Guinchos com 2 tambores tracionadores de cabos, acionados por motor combustéo a diesel de
126HP (93kW), montados em estrutura rebocavel sob rodas, com sistema de frenagem do tambor
controlados hidraulicamente, com 4 cavaletes desenroladores de bobinas, utilizados para lancamento de
cabos condutores nas torres de transmisséo de energia elétrica

8426.41.90

Ex 005 — Guindastes hidraulicos autopropelidos sobre pneus do tipo fora de estrada "rough terrain’,
computadorizados, acionados por motor diesel, com dois eixos, langa telescopica principal com quatro ou
mai s secBes de no minimo 30 metros, e capacidade igua ou superior a 25 toneladas métricas a 3,0 metros de
raio

8426.41.90

Ex 017 — Extratores de feixes tubulares hidraulicos motorizados tipo "saca-feixe", para utilizacdo em
manutencdo de trocadores de calor, com comprimento méaximo do feixe a ser extraido de 7.500mm, e
didametro maximo do feixe de 2.500mm, carro de extragdo com for¢a maxima de tragéo de até 65 toneladas,
unidade hidraulica com motor diesel ou pneumético, resfriado a ar ou égua, podendo ter capacidade para se
movimentar a0 mesmo tempo em ambas as diregdes e com até 3 sapatas de sustentagdo

8426.41.90

Ex 018 — Guindastes autopropul sados sobre pneuméticos, tipo "reach stacker", acionados por motor a diesel,
com langa telescopica, proprios para elevagéo, transporte e armazenamento de contéineres de 20 e 40 pés,
munidos de "spreader”, com capacidade de empilhamento de 6 contéineres, capacidade méxima de 5
toneladas na 6% altura e 10 toneladas na 52 altura, vel ocidade méxima de 30km/h

8427.20.10

Ex 003 — Empilhadeiras autopropulsadas sobre pneumaticos, acionadas por motor diesel com poténcia de
194kW, transmissdo eletronica com 3 manchas a frente e 3 em reverso, dotadas de torre hidraulica do tipo
telescopica duplex, possibilitando angulo de inclinagdo frontal de 5° e traseiro de 10° por 2 cilindros
hidraulicos, torre com elevacdo minima de 4.000mm em relagdo ao solo, contrapeso removivel, sistema
hidraulico de deslocamento e posicionamento dos garfos, tanque de 6leo hidraulico do sistemade freio
separado do tanque de dleo hidraulico principal, sistema de comunicagdo de falhas via sistema “Canbus”,
indicacdo de intervalos de manutencdo via display, central de lubrificacdo automética, préprias para a
movimentacao de cargas pesadas em geral, com capacidade de elevacdo nos garfos de 30t a um centro de
cargas de 1.200mm, com entre eixos maximo de 4.500mm

8428.33.00

Ex 011 — Equipamentos para passagem de ponta de papel ou celulose, compostos de esteiras rolantes sobre
caixas de vacuo e/ou elementos direcionadores de ar dos tipos “bandejas” efou “bico aspersor”, com
dispositivos auxiliares, utilizados em maquinas para fabricacdo de papel ou celulose

8428.33.00

Ex 013 - Transportadores de correia de 800mm de largura, pré-formados com alma interna de tela e
tracionados por cabos de ago especiais acolchoados com polietileno de 46mm de di@metro, apoiados em
roldanas revestidas com polimero resistente ao desgaste, espagadas entre 3 e 7m e suportados por estrutura
metdlica, para transporte de longa distancia de minério ou materiais a granel com lance Unico de 17.150m,
com capacidade de até 1.650 toneladas métricas por hora, com velocidade de 4,8m/s, acionados por 4

motores elétricos de 750kW cada, com redutores helicoidais e diferenciais eetrénicos, com controlador
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I6gico programavel (CLP)

8428.33.00

Ex 019 - Transportadores de correia com revestimento de borracha e reforgada internamente com cabos de
aco e lonas, especificamente dimensionadas e fabricadas com a fungdo de transportar minério de ferro,
cogue, sinter e aditivos para abastecimento de alto-forno de volume interno de 3.284m3, didmetro de goela
de 8.500mm, altura da cuba de 15.500mm, equipado com sistema de carregamento topo sem cone

8428.39.90

Ex 024 — Transportadores-classificadores de pedidos ou de volumes diversos, tipo bandeja, esteiras ou
sapatas, utilizados para movimentar volumes ou produtos acabados, visando sua classificagdo e expedicéo
automatizadas ou ndo, com alimentacdo manual ou automatica, dotados ou ndo de etiquetador e de
dispositivos de coleta de dados, |eitor de cddigo de barras, com ou sem distribuidor e empilhador automético

8428.39.90

Ex 034 — CombinagOes de méguinas autométicas para paletizagdo de sacos (cimento e argamassa), com
capacidade de producgdo igual ou superior a 2.400sacos’hora, compostas de: magazine para paletes vazios,
correia direcionadora com largura igual ou superior a 1.350mm e comprimento total igual ou superior
3.500mm, guias laterais, dispositivo de elevacdo, mesa de roletes sobre dispositivo de elevacdo,
transportador de paletes vazios com largura total igual ou superior a 1.100mm, comprimento igual ou
superior a1.300mm, com controlado 16gico programével (CLP)

8428.39.90

Ex 035 — Transportadores de esteira de teflon, de agdo continua, para transporte de alimentos para dentro do
forno industrial submetidos a altas temperaturas, tais como carne bovina, carne suina, aves, peixes e
vegetais, para temperatura maxima de 300°C, largura de 1.240 a 1.525mm

8428.90.90

Ex 044 — CombinacGes de méquinas para carga e descarga de autoclaves, de acdo ndo continua, para
manuseio de produtos envasados em embalagens cartonadas autoclavaveis tipo "Tetra Recart Pak", com
controlador |6gico programével (CLP), com capacidade de 30.000 unidades por hora, compostas de
transportador de entrada, paletizador, despal etizador e transportador de saida

8428.90.90

Ex 076 — Peneiras transportadoras de rolos, para classificagdo de cavacos de madeira, por peneiramento em
no minimo 2 pisos, com &rea de peneiramento no primeiro piso igual ou superior a 6m? e no segundo piso
com &rea de peneiramento igual ou superior a8m?, com 8 ou mais rolos do tipo V e 60 ou mais rolos do tipo
disco, e capacidade méxima de peneiramento igual ou superior a 164m*/hora, com seu sistema de transporte
de entrada e saida

8428.90.90

Ex 099 — Lancas hidraulicas, telescopicas e articuladas, com 1 cesta aérea prépria para ser montada em
veiculo rodoviario, com isolagéo elétrica para 46kV, altura méaxima de trabalho de 16,7m, alcance lateral de
11,2m, com sistema de rotacdo do cesto em 180°, para atividades de manutencdo em linhas de distribuicéo
de energiaelétrica

8430.41.10

Ex 005 - Perfuratrizes hidraulicas rastreadoras de rocha, rotopercussivas, autopropelidas sobre motor diesel
eletronico de 350HP, cabine de operador com ROPS/FOPS ar condicionado, com capacidade para perfurar
diametros de 5” polegadas em até 30m de profundidade, martelo tipo “top hammer", com trocador
automético de hastes e coletor de pé produzido pela perfuracdo, com haste T51

8430.41.20

Ex 003 - Perfuratrizes de solo, autopropelidas sobre esteiras, tipo rotativas, com motor diesel de poténcia
igual ou superior a 420HP, com sistema de avango hidraulico com peso méximo sobre a broca de 11.300 a
34.100kg, compressor de ar de vaz&o inferior a 55m>/min, para furos de didmetro igual ou superior a 102mm

8430.41.20

Ex 011 — Equipamentos para perfuracdo de solo, tipo circulagdo reversa, com diametro de perfuraggo igua
ou superior a 1.500mm, mas inferior ou igual a 4.000mm, torque com capacidade igual ou superior a
201kN/m, mas inferior ou igual a 380kN/m, forca de avanco igual ou superior a 863kN, mas inferior ou
igual a 1.450kN, velocidade igual ou superior a 22rpm, mas inferior ou igual a 34rpm, unidade hidraulica
acionada por motor diesel com poténciaigual ou superior a 215HP, mas inferior ou igual a 480HP

8430.41.90

Ex 009 — Perfuratrizes de solo, autopropelidas sobre esteiras, do tipo rotativa, com impacto de fundo (DTH);
com motor diesel de poténcia igual ou superior a 420HP, com sistema de avanco hidraulico, com peso
maximo sobre a broca compreendido entre 11.300 e 34.100kg, compressor de ar de pressao igual ou inferior
a 350psi, parafuros de didmetro igual ou superior a 102mm

8433.60.10

Ex 002 — Maquinas de lavar e selecionar meldes por peso, em aco inoxidavel de grau alimenticio, com 5
escovas lavadoras longitudinais e inclinadas, com unidade hidrotérmica e cascata de agua quente sobre as
frutas com controle automatico de temperatura, com unidade de fumigacdo para tratamento antibacteriano,
com 3 ventiladores-secadores de turbinas, com saida de ar em faca, com elevador, esteira de rejeicdo, esteira
elevada de selecdo de frutas com defeito visual para 6 pessoas, com correia de transporte, com 2 linhas de
cubas plésticas moveis com pesagem eletrénica de cada fruta em cada cuba, com calibrador eletrnico de
pesagem, com 10 bancadas com capacidade para 2 pessoas cada uma, recebendo os meldes por faixa de
peso configurada pelo usuério, com computador e software para controle e opcéo de todas as partes que
compdem o conjunto da méquina

8438.10.00

Ex 037 — CombinacOes de maquinas para producdo de pizza congelada, com capacidade méxima de
6.000pizzas/hora, compostas de: 1 resfriador “cooler” espiral com esteiras “intralox”; 2 fatiadores
automaticos; 2 dosadores de queijo ralado; 1 dosador de creme; 1 dosador de éregano e 1 checadora de peso
individual por células de carga

8438.10.00

Ex 066 — Combinacfes de méaqguinas automaticas para cocgdo e resfriamento de massa de panetone, com
controlador 16gico programéavel (CLP), com capacidade méaxima igual ou superior a 4.500 panetones de




Fls. 8 da Resolu¢ido CAMEX n° ,de / /

500g/h, compostas de: transportadores para carregamento e descarregamento do forno; 1 forno de convecgdo
do tipo indireto dotado de cémaras independentes de combustédo e cocgdo dos alimentos; sistema de
convecgao de ar aguecido na area de cocgdo, com comprimento minimo de 26m e largura Util de trabalho de
3,9m, com tempo de cocgdo de 45 minutos; sistema automatico de carregamento e descarregamento do
resfriador; 1 resfriador de produtos com 39m de comprimento e 6,72m de largura, com 501 géndolas de
transporte em ago inoxidavel

8438.10.00

Ex 067 — Combinacbes de maquinas autométicas e integradas, para fermentacdo, aplicador de
coberturas/decoracdo, cocgdo, desenforme automético e resfriamento de assadeiras para fabricag@o de paes
de hambuirguer, com capacidade de producdo de 3.750 duzias de pées por hora, todo interligado por
controlador |6gico programével (CLP) e painel de controle sensivel ao toque, compostas de: 1 cdmara de
fermentac&o continua tipo monotrilho, com velocidade varidvel, toda em ago inox com controle de
temperatura e umidade, comprimento ativo de esteira transportadora para periodo de fermentacdo variavel
de 55 a 65 minutos, com magnetos em cada suporte (“grid”), sistema de lubrificacdo e limpeza da corrente
automaético inclui 2 agitadores magnéticos de assadeira; 1 maguina para aplicagdo de sementes variadas, tipo
coberturas, toda em aco inoxidavel com sistema de “spray” de agua, armazenagem e auto -abastecimento
automatico a vacuo; 1 forno continuo tipo monotrilho dotado de 6 zonas independentes de combustéo e
cocgao dos alimentos de comprimento ativo da esteira transportadora para tempo de cocgdo maxima de 8,9
minutos, com magnetos em cada suporte da esteira (“grid”) painel externo em ago inox, sistema automatico
de ignicdo e ventilagdo forcada; 1 depanadora continua rotativa com chupetas especiais que recebem vacuo
de 1 camara, com posicionamento vertical gjustavel da esteira, incluindo esteira magnética na entrada de
assadeiras e esteira pléstica de saida dos pées; 1 resfriador continuo de assadeiras, com supor tes para manter
assadeiras na posi¢ao vertical que inclui sistema de escovas para limpeza das assadeiras

8438.10.00

Ex 068 — CombinacOes de méquinas para aimentagdo automética de biscoitos com capacidade de
1.210kg/h, compostas de: 1 transportador com movimentagcdo para retirada do produto na linha existente; 1
sistema de controle para transportadores aéreos, 1 painel elétrico para controle e integragdo de
transportadores; 1 transportador com sistema retrétil para descarte de produto; 1 sistema de transporte
vibratério (carda pelo lado longo), 1 unidade “skipper” (4 rodas, preparado para extensdo de 6 rodas) para
recepcao e separacdo de produtos um a um; 1 transportador de fileiras, 1 placa de recebimento e abertura de
produtos; 1 transportador multiplicador de produtos (chicana); 1 transportador de contagem; 1 placa de
recebimentos e inversdo de produtos; 1 transportador de alimentac&o; 1 rolo de aletas para empilhamento do
produto; 3 transportadores de empilhamento; 1 transportador de empilhamento; 1 sistema de transporte
vibratério (guiado lado curto); 1 painel de controle principal

8438.10.00

Ex 069 — Combinacdes de méaguinas para mistura, divisdo e modelagem de massa para fabricacdo de paes de
hamburguer, com capacidade de producdo de 3.750 dlzias de pées por hora, totalmente integradas através
de controlador 16gico programéavel (CLP) e painel de comando tipo sensivel ao toque para controle da
operagdo compostas de: 1 masseira horizontal, em aco inox, com 3 batedores horizontais, cagcamba
basculante com sistema de refrigeracéo da cagamba e suas mangueiras e vélvulas, porta basculante para
alimentacdo de farinha, com entrada para liquidos, capacidade de 725kg de massa por batelada,
Shateladas’hora; 1 bomba de transferéncia automéatica de massa de pdo, duplo helicide em UHMW,
capacidade de transferéncia de 4 toneladas de massa por hora acoplada a esteira pléstica de transporte de
massa, com velocidade ajustével direcionada para funil; 1 divisora de massa, tipo extrusora, 6 portas de
corte com precisdo de +/-2% de variagdo de peso por unidade dividida que contem sistema autolimpante
integrado (CIP); 1 sistema automatico de recirculagéo e polvilhamento de farinha, recirculagao, filtragem e
exaustdo de farinha para divisora de massa e fermentador intermediario; 1 mesa boleadora com berco
refrigerado e 6 réguas boleadoras de aluminio teflonado; 1 fermentador intermediério para gondola de 6
copos; 1 modeladora/laminadora de discos de massa sincronizada com alimentador de assadeiras com seus
respectivos acessorios

8438.20.19

Ex 012 — Combinacbes de magquinas para fabricacdo de tabletes de chocolate recheado, com cabecotes
injetores de chocolate ou recheio, alimentadores de ingredientes, compartimento refrigerado, painel de
comando, capacidade igual a’5.100kg/h e controle com controlador 16gico programével (CLP)

8438.20.19

Ex 013 — Combinagdes de méaguinas para aplicacdo de cobertura de chocolate em bombons e/ou barras de
“waffer”, compostas de: 2 cobrideiras com processo de limpeza CIP “Clean In Place”, 2 te mperadeiras e
tinel de resfriamento, largura de trabalho igual a 1.300mm e capacidade maxima de processamento de
2.100kg/h de chocolate, com painel de comando, controles integrados e controladores 10gicos programaveis
(CLP)

8438.20.19

Ex 022 — Combinagdes de maquinas para cobrimento de doces com cobertura de chocolate, com largura
operacional de 620mm, compostas de: 1 esteira de lona plastica, com gjuste de velocidade através de
inversor de freguiéncia; 1 alimentador de trufas, com tremonha de alimentagdo e formador de filas; 1
cobrideira de chocolate, dotada de bombas, sensores, controle de temperatura de massa e &gua de tragagem,
com controlador 16gico programéavel (CLP); 1 tdnel de resfriamento, com 2 zonas independentes e gjustaveis
de resfriamento por convecgdo e radiacdo; 3 temperadeiras de massa de chocolate, com trocador de calor
incorporado, para circulagdo méxima de 1.000kg/h de massa de chocolate, dotadas de controle individual de
temperatura nas zonas de operacdo e bombas de circulagdo acionadas por inversor de freqiéncia, com
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controlador 16gico programavel (CLP); 1 decorador de doces, dotado de hicos dosadores, mangueiras de
alimentac&o de massa de chocolate aquecidas e mini -temperadeira de chocolate; 1 aspersor de ingredientes
solidos para aplicagéo sobre doces dotado de esteira de lona plastica e tremonha de alimentagdo, com ajuste
de velocidade através de inversor de frequiéncia

8438.20.90

Ex 008 — Conchas a seco com capacidade de producdo de 9 toneladas por batelada, de chocolate ou rechei o
liquido para as fases de processo seca e liquida, com 2 trocadores de calor de superficie, quadro eletronico
de comando microprocessado com “display” e controle inteligente para supervisdo do processo

8438.20.90

Ex 010 - CombinagBes de méquinas para aeracdo continua de massas de chocolate e recheios a base de
gordura, com capacidade de até 780kg/h, com nivel de aeracdo de 0,6g/cm® compostas de: 1 aerador
continuo para incorporagé@o de gés inerte, com bombas, filtros, vélvulas, sensores, unidade de controle de
densidade do produto, com controlador 16gico programével (CLP), 1 trocador de calor de superficie raspads;
1 subsistema de injec&o de aroma e corantes, e 1 depositor de massas de chocolate e recheios a base de
gordura, com servomotor

8438.20.90

Ex 011 — Combinacbes de méquinas para aeragdo continua de massas de chocolate e recheios a base de
gordura, com capacidade de até 2.500kg/h, com nivel de aeracdo de 0,6g/cm®, compostas de: 1 aerador
continuo para incorporacdo de gés inerte, com bombas, filtros, valvulas, sensores, unidade de controle de
densidade do produto, com controlador 16gico programavel (CLP), 1 trocador de calor de superficie raspada,
e 1 subsistema de injegcdo de aroma e corantes

8438.50.00

Ex 029 — Maquinas grampeadoras automdticas para fechamento de embutidos, duplo grampeamento,
diametro do embutido compreendido entre 24 e 250mm, com dispositivo automético de aplicagdo de lacos
para sustentagdo do produto, pressdo de grampeamento pré-determinada, painel de controle eletrénico com
telade LCD

8438.50.00

Ex 035 - Maquinas automaticas cortadoras e extratoras de cloacas, constituida por (trés) cames
independentes com regulagem de altura, compostas de 20 unidades circulares de corte de extragdo da cloaca
de forma mecéanica sem vécuo

8438.50.00

Ex 036 — Maquinas para corte de patas e transferéncia automatica de aves, por meios de ganchos, entre
linhas de producéo

8438.50.00

Ex 037 — Maquinas abridoras autométicas de abdémen de aves, compostas de 16 unidades de corte, tipo
tesoura, acionadas diretamente pelo transportador aéreo, com capacidade de produgdo igual ou superior a
10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 039 — Maquinas automaticas evisceradoras para processamento de aves com peso compreendido entre
900 e 5.000g, compostas de unidades "tipo pinga’

8438.50.00

Ex 040 — Méaquinas automaticas para realizar lavagem interna e externa de aves, compostas de 20 unidades
com pontas "tipo espiral", para lavagem interna da ave, e tubulagéo constituida de bicos pulverizadores de
agua para alavagem externada ave

8438.50.00

Ex 041 — Méaquinas autométicas para remocgéo de papo e traquéia de aves, compostas de 20 unidades de
remogao sem vacuo e acionadas diretamente pelo transportador aéreo

8438.50.00

Ex 042 — Maquinas autométicas rompedoras e arrancadoras de pescogo, com ou sem pele, compostas de 16
unidades de corte e remogao "tipo tesoura’, acionadas diretamente pel o transportador aéreo

8438.50.00

Ex 096 — Combinacbes de maquinas para corte de aves, com capacidade igual ou superior a
7.000frangos/hora, compostas de: médulo para corte de ponta da asa; médulo para corte do meio da asg;
maodul o para corte da asainteira; modulo para corte do peito; mddulo para corte do dorso; mddulo para corte
da coxa anatdbmica; madulo para corte da coxa com dorso; modulo para separagdo da coxa e sobrecoxa;
transportador aéreo acionado por motores dedicados e ganchos suspensos por “troley”

8438.50.00

Ex 100 — Equipamentos “scanner” para deteccdo de 0ssos em carne in natura, congelada e empanada, via
raio-x, com até 3 linhas de deteccéo em esteira

8438.50.00

Ex 101 — Méaquinas desossadoras de coxas e sobrecoxas, com alimentador manual e capacidade igual ou
superior a 100pegas/minuto

8438.50.00

Ex 102 - M&quinas para filetagem de peitos de aves, com alimentagdo manual, arrancador de pele
automético, arrancador de 0sso automético, cortador de filé ao meio, separador de filé interno manual ou
automético e capacidade méxima de 6.000aves/hora

8438.50.00

Ex 107 — Combinagdes de méquinas para classificacdo, distribuicdo, aquisi ¢ao de dados e controle |6gico de
frangos eviscerados de 800 a 3.000g, com capacidade de 12.000produtos/hora, compostas de: 1 sistema de
transferéncia automético; 1 lavadora de ganchos; 1 sistema de distribuic&o e controle de produtos; sensores;
maodul o de “display” e rede cliente-servidor

8438.50.00

Ex 108 — Combinagbes de méquinas para corte de frangos eviscerados (carcagas) de 1.200 a 2.800g, com
capacidade de 6.500carcacas/hora, compostas de: 1 conjunto de ganchos de porcionamento; 1 sistema de
transferéncia automético; 1 lavadora de ganchos; 1 dispositivo de posicionamento de ganchos; 1 guia do
esticador de asas; 1 médulo removedor de gorduras;, 3 modulos corta metades dianteira/traseira; 1 modulo
cortador de pernas; 1 sistema de abrir e fechar ganchos e 1 sistema de descarga

8438.50.00

Ex 111 — Méaquinas desossadoras de metades dianteiras de frangos, com dispositivos de medi¢do "on-line"
de comprimento e largura para auto-gjuste dos modul os, com capacidade de até 3.900aves/hora, constituidas
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de painel de controle, correia de transporte com suportes, modulos de retirada de pele, modul os de retirada
de carne de peito e com ou sem maédulo de retirada de asas

8438.50.00

Ex 152 — Combinagbes de méquinas para produgéo de massa de hamburguer, com capacidade de 5.000kg/h,
compostas de: 1 elevador de cagambas; 1 reservatorio dosador com células de carga, plataforma de trabalho
e transportador inclinado; 1 moedor para carne resfriada; 1 moedor para blocos congelados incluindo mesa
de alimentacdo e esteira inclinada de alimentacdo de blocos com detector de metais; 2 transportadores
verticais continuos; 1 esteira continua de transporte; 1 misturador com injecdo de CO,, e células de carga; 1
moedor final com separador de 0ssos; 1 maquina separadora de 0ssos e nervos; armario elétrico central para
acionamento dos motores

8438.80.90

Ex 027 — M&quinas autométicas para extrusdo, moldagem, envase, decoragéo e endurecimento de sorvetes
tipo palito, cones com topo arredondado, copinhos de wafer, sanduiches, bolos, tijolinhos, barras,
sobremesas, fatias ou mini-pedagos, continuas, com capacidade compreendida entre 550 e
14.000sorvetes/hora

8439.10.90

Ex 017 — Méaquinas para lavar polpa de celulose, de rolos duplos, com capacidade maximaigual ou superior
a 800toneladas/dia

8439.10.90

Ex 018 — CombinagGes de maquinas para lavagem, dedlignificacéo, depuracéo e branqueamento de polpa de
celulose tipo "kraft", com capacidade de operagdo méxima igual ou superior a 2.500 toneladas de celulose
por dia, compostas de: lavadores de celulose tipo tambor rotativo, bombas centrifugas, bombas de média
consisténcia, agitadores, misturadores de produtos quimicos, fluidizadores, depuradores, engrossadores,
trocadores de calor, separadores de areia, raspador de descarga de fundo das torres, raspador de descarga do
topo das torres de branqueamento, vavulas, instrumentos e tubul agdo

8439.20.00

Ex 006 — Unidades de controle manual de gramatura e orientagdo de fibras por meio de &gua de diluicdo na
linha de alimentaco da caixa de entrada da maquina de fabricacdo de papel ou folha de celulose

8439.30.90

Ex 011 - Colchdes de ar para passagem em curva sem contato de folha de papel, utilizados apés a
impregnacdo do papel com amido ou tinta, em substitui¢do a rolos guia

8439.91.00

Ex 009 — Chapas peneiras circulares ou retangulares, com furos de didmetro igual ou inferior a 4,5mm ou
com fendas de largura igua ou inferior a 1mm, proprias para eguipamentos classificadores de fibras
celuldsicas ou de fibras provenientes da reciclagem de papel e celulose

8439.99.90

Ex 018 — Prensas tipo sapata estendida, para méquina de fabricagdo de papel ou celulose, contendo rolo,
manta de pressdo, rolo de pressdo, unidade de ar e vacuo e dispositivos, ferramentas e elementos diversos
para montagem

8439.99.90

Ex 019 — Rolos de abaulamento varidvel's, hidréulicos, com uma ou mais zonas de pressionamento interno,
préprios para a fabricacdo de papel ou celulose

8439.99.90

Ex 020 — Camisas de aco inoxidavel ou de bronze, com perfuragdes, para rolos de suc¢do de maquina para
fabricagé@o de papel ou de pasta de celulose

8440.10.90

Ex 025 — Combinagbes de maguinas para fabricagdo de cadernos espiralados a partir de folhas ja impressas
e aceadas, compostas de: estacdo de alimentacdo do miolo, estagdo de separacdo do miolo em partes,
estacdo de perfuragdo, estagdo de aplicagéo das capas e dos elementos flexiveis, estacdo de aplicacdo do
espiral, estagdo para virada da capa e elemento de saida

8440.10.90

Ex 026 — CombinacOes de méaquinas para fabricagdo de cadernos espiralados a partir de bobinas de papel,
compostas de: estacdo de alimentacdo das bobinas de papel; estacdo de impressao flexogréfica; estacdo de
corte longitudinal; estacdo de alceamento; estacdo de perfuragdo; estacdo de corte transversal de separacéo,
interligacdo com os elementos de aplicagdo de capa, contracapa e flexivels;, estacdo de alceamento e
perfurac8o da capa, contracapa e flexiveis; estacdo de aplicag8o de espiral; estacdo de virada da capae
estacdo de saida

8440.10.90

Ex 028 — Méaquinas dobradoras de folhas de papel, de formato maximo de 112 x 162cm, operando por
sistema de bolsa, com vel ocidade maxima de 210m/min e producdo de até 45.000folhas’hora

8440.10.90

Ex 029 — Maquinas encadernadoras, semi-autométicas, de arame duplo anel, com programador digital do
gjuste do formato de encadernagéo para aimentagéo e colocagdo automética do duplo anel, com selegéo de
encadernagcdo em 1, 2 ou mais tiras de anéis separados, com largura méxima de encadernagdo superior a
450mm, com capaci dade maxima de 800encadernagdes/hora

8440.10.90

Ex 030 — Mé&quinas encadernadoras semi-automaticas de arame duplo anel, com programador digital, com
técnica para ajuste de didmetro rdpido, com largura maxima da folha de papel compreendida entre 60 e
360mm e capacidade de encadernagéo de 800 a 1.400pecas/hora

8441.10.90

Ex 017 — Mé&quinas cortadeiras para a producéo de folhas de celulose, com capacidade igual ou superior a
600 toneladas por dia, largura da folha compreendida entre 2.000 e 11.000mm e velocidade maxima de
operacdo igual ou superior a 100m/min

8441.10.90

Ex 030 — Méaquinas cortadeiras-rebobinadeiras para trabalhar etiquetas de papel e filmes de 35 a 280u e
laminados de PET 23u /PP 30y, com vel ocidade de bobinado maximo de até 800 metros/minuto, largura de
trabalho entre 500 e 2.050mm (sendo o material a ser trabalhado com largura entre 500 e 2.040mm),
didmetro maximo da bobina a ser trabalhada de 1.300mm, didmetro maximo das bobinas acabadas de
1.000mm em eixos de friccdo de 3 e 6 polegadas, sistema de corte por facas e contra-facas, largura de corte
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igual ou superior a 55mm, dotadas de desbobinador que levanta e posiciona a bobina a ser cortada,
cortadeira de material, rebobinadeira em 2 conjuntos de bobinas com descarga das mesmas, com painel de
controle com controlador [6gico programéavel (CLP) e PC industrial

8441.30.90

Ex 015 — Maquinas para fabricagdo de cartdo ou etiqueta de papel com desenrolamento, gofragem e corte de
folhas de papel com velocidade de até 200metros/minuto

8441.80.00

Ex 055 — Maquinas autométicas continuas, para empilhar chapas de papeldo ondulado, com velocidade
maxima de 400metros/minuto, com telas digitais para controle de registros, configuragdes de memaria de
setup, monitoramento remoto e controlador 16gico programével (CLP)

8441.80.00

Ex 056 — M&quinas autométicas de corte e/ou gravacdo de metais rigidos e flexiveis, como cartéo vinil e
outros materiais utilizados na industria de embalagem e comunicacdo visual, com &rea de processamento
igual ou superior a 800 x 800mm, mas inferior a 3.210 x 3.200mm, por troca de ferramentas intercambiéveis
no cabecote, operando com sistema de fixacdo a vécuo, com controle programavel e sistema de
movimentagdo dos eixos via cinta e aco e/ou “kevlar”, com velocidade maxima de corte igual ou superior a
1.000mm/s

8441.80.00

Ex 057 — Maquinas para serrilhar papel cartdo, proprias para operar acopladas em impressora rotativa,
formadas por médulo de cilindros acionados hidraulicamente

8441.80.00

Ex 058 — Mé&quinas multifuncionais proprias para cortar, laminar, perfurar, vincar e dobrar folhas impressas,
para uso em manufaturas gréficas, alimentadas por folhas, podendo executar corte, laminacdo, perfuragéo,
vincagem e dobra no material, com capacidade superior a 15folhas/minuto

8442.30.10

Ex 004 — Mé&quinas para exposicdo de chapas metélicas para impressdo “offset”, direto do computador, sem
utilizacdo de fotolito

8442.30.10

Ex 005 — M&quinas para exposicdo de chapas metdicas, de poliéster ou metdlico poliéster por laser ou
ultravioleta, para utilizagdo no processo de impressdo grafica, sem utilizacdo de fotolito, com ou sem
maquina de processamento de dados para seu controle

8442.30.10

Ex 007 — Maquinas de gravacdo a laser de chapas para impressdo flexogréfica, com ou sem unidade de
processamento de dados para 0 seu controle

8442.30.90

Ex 010 - Fotoplotadoras a laser para fabricagdo de placas de circuito impresso, com area maxima de filme
de 24 x 30 polegadas e espessura de 0,18mm

8442.50.00

Ex 001 - Cilindros-matriz, em elastdmero siliconizado, para decoragdo de revestimentos cerémicos
completos, com estrutura metdlica e engate rdpido para uso exclusivo em maquinas impressoras
flexogréficas para ceramicas planas

8442.50.00

Ex 002 — Telas em niquel eletroformadas para serem utilizadas em unidades modulares de serigrafia
rotativa, com largura compreendida entre 07 e 35 polegadas, soldadas em forma cilindrica e quantidade de
furos compreendidos entre 40 e 405 furos por polegada linear “mesh”

8443.13.90

Ex 012 — Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato méximo igual ou superior a 37,5 x 51cm,
para uma ou mais cores, com capacidade maxima igual ou superior a 11.000folhas/hora, com uma ou mais
unidades de verniz para operagdo em linha

8443.13.90

Ex 013 — Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 370 x 520mm,
para uma ou mais cores, capacidade maxima de impressdo igual ou superior a 13.000folhas’hora, com
sistema de alimentacdo através de uma Unica cinta de sucgdo e gjuste de margeador, com unidade de
aplicagdo de verniz

8443.17.10

Ex 009 — Maquinas para impressdo de publicacdes (revistas/catalogos) em rotogravura com 10 unidades de
impressdo, alimentadas por bobinas, com largura méxima de impressdo de 2.000mm, velocidade mecanica
méxima de 62.000rph, vel ocidade méxima linear de 948 metros/minuto, circunferéncia minima e maxima do
cilindro de impressdo de 760 e 1.530mm, alimentagcdo semi-automética das bobinas com capacidade de
utilizar bobinas com diametro até 1.270mm e peso maximo de 3.500kg, alimentacéo automética dos
cilindros nas unidades de impressdo, dobradeira de formato variavel de configuracdo 7/7 capaz de produzir
as dobras necessarias para impressdo de revistas/catdlogos, sistema de tensionamento do papel controlado
por controlador |6gico programéavel (CLP), inversores e conversores

8443.17.10

Ex 010 - M&quinas para impressdo rotativa automética de rotogravura para fabricagdo de papéis
decorativos, "finish foll" e piso laminado de gramaturas de 30 a 120g/m?, constituidas por: desbobinador e
rebobinador com sistema “non stop”, 4 estagfes de impresséo, sistema de secagem com ar quente aquecido a
gas, sistema de exaustdo das camaras de secagem, sistema caracol com ventilador e inversor de freqiéncia,
estabilizador de papel por calandras de &gua fria e quente termo-controlavel, com largura méxima do rolo de
impressao de 2.300mm, velocidade mecénica de 200metros/minuto, com cilindros de impressdo com
circunferéncia de 650 a 1.500mm, com controlador I6gico programavel (CLP)

8443.17.90

Ex 004 — Maquinas para impressdo continua automéatica de rotogravura a cores em papel, filmes plésticos de
PET, BOPA, BOPP e LDPE, com 9 unidades de impressdo, com largura maxima de impressao de 1.225mm,
velocidade maxima de operagdo de 450metros/minuto, didmetro maximo de bobinas de 1.020mm,
controlada por controlador I6gico programével (CLP), dotadas de bobinadores primério e secundario com
sistema de troca automético de bobinas; unidades de impressdo e aplicacdo de vernizes especiais com pré-

registro para sincronizagao, sistema de controle de registro de cores com cameras e controle automético de
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viscosidade de tintas, sistema de secagem por ar quente utilizando o sistema de 6leo térmico; unidade de
tratamento tipo corona com descarga maxima de 42dynas/cm?, e 1 unidade para laminagdo no sistema
"solvent less'; sistema de seguranca para concentracdo de gases na exaustdo com controle de nivel minimo
de explosdo (LEL); e bobinador duplo automético

8443.19.10

Ex 006 — Unidades de impressdo serigréfica proprias para operar em maguinas de impressdo de rétulos e
etiquetas, bobina a bobina, acionadas por servo-motor e sincronizado por “encoder” de posicionamento, com
largura de impressdo compreendida entre 10 e 35 polegadas, tamanho de repeticéo de telas compreendido
entre 12 e 33 polegadas, com passo de repeticdo de 1/8 ou 1/6 polegada, sujeicdo automética da tela a
posic¢éo de impressao, com velocidade de impressdo maxima de 490pés/min, paratrabalhar exclusivamente
com telas eletro formadas (ndo tecidas) em niquel com estrutura hexagona

8443.19.10

Ex 016 — Mé&quinas semi-automaticas para impressao serigrafica em placas de circuito impresso, através de
processo vertical de aplicagdo simultanea em ambas as faces do painel, com &rea méxima de trabalho de 24
x 30 polegadas e espessura maxima das placas de 0,250 polegadas

8443.19.10

Ex 026 — Combinacdes de maguinas para impressao serigréfica sobre vidros planos destinados a producéo
de para-brisas automotivos com sistema "borda a borda’, com capacidade de 220 vidros por hora, com area
de impressdo maxima de 2.000 x 1.300mm, compostas de: 2 viradores de vidros planos, um acumulador de
vidro, maguina de impressdo serigrafica, sistema de inspe¢éo por camera, transportadores e painéis eletro-
eletrbnicos

8443.19.10

Ex 027 — Maquinas autométicas para impressdo serigrafica na superficie de CDs e DVDs de até 5 cores,
com vel ocidade minima de 70pecas/minuto e 3 estagdes ultravioleta (UV)

8443.19.10

Ex 028 — M&quinas de impressdo serigréfica para impressdo de bisnaga, com velocidade superior a
4.500pecag’hora, com giro de mandril servomotorizado para ndo perder o registro entre cabeca de
impressao, com mais de 6 cores ou 5 cores com verniz, com prato rotativo horizontal

8443.19.90

Ex 070 — CombinagGes de maguinas para acabamento quimico de néo-tecidos, tecidos técnicos, feltros
agulhados e/ou falsos tecidos, em operagdo sincronizada, largura operacional de 170cm, largura fisica da
mesa de 175cm, largura total da maguina de 180cm, compostas de: 1 unidade desenroladora; 1 unidade de
estampa rotativa por duplo cabegote magnético de contato; 1 unidade de impregnacdo liquida por imersio
e/ou por contato; 1 unidade "cocho" de mistura, aquecimento do liquido (de 50 a 80°C) e transferéncia do
mesmo por bombeamento; 1 esteira transportadora sincronizada com controle de volume e de tragédo: 1
estufa de secagem com 3 campos; 5 passagens, circuito de aquecimento da estufa e vapor; filtros;
evaporadores; puxadores sincronizados de extragdo do ndo-tecido, sistema de passagem sob passarela de
inspecado e enrolamento final com controle de tragdo

8443.19.90

Ex 071 — Maquinas autométicas rotativas para impressdo de tampas plasticas, tipo “ofsete”, com 2 tinteiros
para trabahar com 2 cores e com capacidade maxima de producdo de 150.000tampas/hora, 1 aimentador
automatico com orientador centrifugo, munida de carrossel de impressdo cilindrica, unidade de secagem por
UV, dispositivo de descarga de tampas, contador eletrénico de tampas, transportador para manipulacdo de
caixas, controlada por controlador 16gico programavel (CLP), com sistema "canbus' e cabine elétrica

8443.39.10

Ex 022 — Maquinas para impressdo digital em tecidos compostos de poliamida “nylon”, viscose, seda,
algodao, linho, |13, poliéster e suas misturas entre outros tipos de tecido complexos, utilizando tinta a base de
agua como os corantes acidos, reativos, dispersos e pigmentos, obtendo a fixagéo posterior por vaporizagao,
com largura méaxima de impresséo de 1,83m, velocidade méaxima de impresséo até 84m?/h, com 8 cabegas
de impressdo e resol ugdio méxi ma de 720 x 600dpi

8443.39.90

Ex 002 — M&quinas para transferéncia de imagens por contato, através de filme (méscara) e aplicagdo de
radiacdo UV, para placa de circuito impresso, sensibilizada a radiagdo UV, com centragem automatica e
controle eletrbnico

8443.91.99

Ex 019 - Equipamentos de analise espectrof otométrica de cores em folhas impressas em of sete por meio de
varredura de até 160.000 “pixels” na imagem total, em folhas com formato maximo de 755mm x 1.060mm,
atuando em conexdo com até 4 maquinas impressoras, para envio de informagbes de correcdo de
entintamento as unidades de i mpressdo

8443.91.99

Ex 022 — Méaquinas insertadoras de cadernos impressos dentro de livros, revistas ou jornais, com selagem
individual dos produtos que receberam o inserto, com controlador 16gico programével (CLP), e velocidade
igual ou superior a’5.000 produtos por hora

8443.91.99

Ex 034 — Dispositivos automaticos para serem acoplados em impressoras ofsete, destinados a limpeza dos
cilindros tipo “blanqueta” ou de impressdo por meio de escova ou de tecido impregnado, atuando com
agentes de limpeza

8443.91.99

Ex 037 — M&quinas autométicas para colocagdo de insertos em jornais ou tablGides, com ou sem
alimentacdo automatica, com capacidade maxima igual ou superior a 15.000unidadeshora, com
empilhamento na saida

8444.00.10

Ex 001 — M&quinas para fabricagdo de fios sintéticos de poliéster parciamente orientado, tipo "POY"
(Partial Oriented Yarn), compostas por linha de distribuicdo de polimero fundido “spinning beam’, conjunto
de filtros, fieiras e aquecedores de fluido térmico, sistema de resfriamento de fio, sistema de aplicagdo de
ensimagem e aplicacdo de tangleamento no fio, sistema de controle de tensdo e direcionamento dos fios
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através de roletes giratdrios “godets rolls”, bobinamento com troca automética, velocidade de 2.500 a
4.000m/min e sistema corta-fio com sensores

8444.00.10

Ex 002 — Méaquinas para fabricagéo de fios sintéticos de poliéster totalmente estirado, tipo FDY (Fully Draw
Y arn), compostas por linha de distribuicdo de polimero fundido “spinning beam”, conjunto de filtros, fieiras
e aquecedores de fluido térmico, sistema de resfriamento de fio, sistema de aplicacdo de ensimagem e
aplicacdo de tangleamento no fio, sistema de controle de tenséo e direcionamento dos fios através de roletes
giratorios “godets rolls”, bobinamento com troca automatica, velocidade de 2.500 a 6.000m/min e sistema
corta-fio com sensores

8447.12.00

Ex 001 — Teares circulares com listadores, para malharia, com cilindro com diédmetro de 13 polegadas,
finura 28, 1.152 agulhas e 8 alimentadores

8451.80.00

Ex 041 — CombinagGes de méaguinas para impregnacdo de betume na base do carpete, com controlador
I6gico programavel (CLP), alimentag&o automética do carpete e betume dispostos em rolos com didmetro de
até 1,2m, com velocidade de producdo de até 8metrogminuto e estrutura formada por plataformas
sobrepostas compostas de: esteira transportadora do rolo de carpete; unidade de elevacdo do rolo de carpete;
estrutura de base e sistema para corre¢do do alinhamento do rolo de carpete; acumulador de entrada do
carpete; cAmaras para relaxamento das fibras do carpete através de aquecimento a gés; esteira transportadora
do rolo de betume; unidade de elevacdo do rolo de betume, estrutura de base e sistema para corregédo do
alinhamento do rolo de betume; acumulador de entrada do betume; mecanismo removedor do filme plastico
gue recobre o betume; unidade de aguecimento do betume através de infravermelho e cémaras de
resfriamento

8453.10.90

Ex 052 — Mé&quinas hidraulicas, rotativas e continuas, para acetinar e gravar couros, com largura de trabal ho
de 3.200mm, pressdo de trabalho de 250kg/cm e velocidade compreendida entre 4 e 20 metros por minuto,
dotadas de sistema de armazenamento de rol os de gravacéo, e sistema de aquecimento dos rolos por 6leo

8453.10.90

Ex 057 — Maquinas hidraulicas rebaixadeiras de couros, com largura Util de trabalho igual a 1.900mm, com
sistema de trave fixa do rolo de facas, regulagem independente para a biconicidade das extremidades
esquerda e direita e autodiagnostico

8453.10.90

Ex 066 — Fuldes de bater couros, de laborat6rio, com porta de seguranga, controle de receitas, controlador de
pH do banho, sistema automatico de dosamento, “display” colorido de 5,7 polegadas com “touch screen”,
conexao “ethernet”, com controlador de dosamento de agua, 6 vasilhas de produtos e uma para reciclo, duas
entradas de &gua (quente/fria), com as redes de alimentacdo dos quimicos pressurizada com 1bar de pressao,
largura de 50cm, diédmetro de 1,2m, volume de 565 litros, capacidade para processamento de 58kg de peles,

velocidade entre 6 a 13rpm, motor de 1,5kW, aguecimento de 3,6kW, dimensdes de 1.010 x 1.330 x 1.665m

8455.22.90

Ex 010 — Combinagdes de maquinas para laminacdo a frio de arames de ago com bhitolas de entrada 5,50 a
8,00mm, produzindo bitolas de saida 3,40 a 6,00mm, com vel ocidade maximaigual a 18m/s, compostas de:

1 desbobinador de arame; 1 alimentador de arame; 1 descarepador de arame; 1 lubrificador de arame, por

meio de sabdo; 1 laminador de arame afrio; 1 sistema de alivio de tensdo do arame; 1 bobinador de arame; 1
estacdo automatica de manipulagdo, amarragdo e pesagem de carretéis; 1 transportador de carretéis

8455.30.90

Ex 009 - Cilindros de laminagéo em ago forjado ligados com teor de cromo compreendido entre 1,8 e 4%,
refinado por "Electro Slag Remelting” (ESR), com didmetro da mesa cilindrica compreendido entre 100 e
350mm, comprimento da mesa cilindrica compreendido entre 500 e 2.300mm e comprimento total entre as
extremidades compreendido entre 1.000 e 3.600mm

8455.30.90

Ex 010 - Cilindros de laminagdo em aco forjado ligados, com didmetro da mesa cilindrica compreendido
entre 750 e 1.100mm, comprimento da mesa cilindrica compreendido entre 1.550 e 1.900mm e
comprimento total entre as extremidades compreendido entre 3.500 e 4.500mm

8455.90.00

Ex 021 — Camisas em aco forjado especial para cilindros de laminagdo da méaguina de fundi¢do continua,
didmetro interno de 505 a 850mm, didmetro externo de 670 a 1.010mm, comprimento de 1.865mm, peso de
2.250 a 3.450kg, para producdo de bobinas de aluminio de 2 a 6mm de espessura

8456.10.90

Ex 003 — Maquinas de corte e gravagdo alaser, por eliminagédo de matéria, controladas por computador

8456.10.90

Ex 008 — Maquinas perfuradoras de ponteiras de cigarro, com médulo ressonador a laser, com capacidade
para 11.000cpm (ciclos por minuto)

8456.30.19

Ex 001 — Méaquinas-ferramenta para usinagem de metais por eletroerosdo, por penetracdo, eixo “C”, com
rotagdo incorporada ao cabecote, com trocador automdtico de eletrodos e comando numeérico
computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 006 — Mé&quinas-ferramenta para cortar, por eletroerosdo a fio, pecas metdlicas imersas em meio liquido,
com inserc¢do automética do fio, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 018 — Maquinas-ferramentas para cortar pecas metalicas, por eletroerosdo a fio, com deslocamento dos
eixos X, Y e Z iguais a 350 x 320 x 150mm respectivamente, mesa de trabalho com dimensdes de 650 x
420mm, para pegas com dimensdes maximas de 630 x 400 x 200mm, para pegas de peso maximo igual a
300kg, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 019 — Maquinas-ferramentas para cortar pegas metalicas, por eletroerosdo a fio, com deslocamento dos
eixos X, Y e Z iguais a 500 x 400 x 250mm respectivamente, mesa de trabalho com dimensdes de 800 x
500mm, para pegas com dimensdes maximas de 800 x 500 x 300mm, para pegas de peso maximo igual a




Fls. 14 da Resolu¢cdio CAMEX n° ,de / /

600kg, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 025 — Maquinas-ferramentas para cortar, por eletroerosdo a fio, pegas imersas em agua deionizada, com
dimensdes méaximas da pega de trabalho iguais a 1.050 x 820 x 400mm, com curso doseixos X, Y e Z iguais
a 600, 400 e 410mm, curso dos eixos U e V de +/-100 x +/-100mm, capacidade maxima de peso sobre a
mesa de 1.000kg, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 026 — Maquinas-ferramentas para cortar, por eletroerosdo a fio, pegas imersas em agua deionizada, com
dimensdes méximas da pega de trabalho de 700 x 600 x 250mm, com curso dos eixos X, Y e Z iguais a 370,
270 e 255mm, respectivamente, curso dos eixos U e V de +/-60 x +/-60mm, capacidade maxima de peso
sobre a mesa de 500kg, com comando numérico computadorizado (CNC)

8456.30.19

Ex 027 — Méaquinas-ferramentas para cortar, por eletroerosdo a fio, pecas imersas em agua deionizada, com
dimensbes méaximas da pega de trabalho iguais a 1.050 x 820 x 300mm, com curso dos eixos X, Y e Z iguais
a 600, 400 e 310mm, curso dos eixos U e V de +/-100 x +/-100mm, capacidade maxima de peso sobre a
mesa de 1.000kg, com comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 034 — Centros de usinagem para perfis de ago e aluminio, com comando numérico computadorizado
(CNC), com 4 eixos controlados, com 2 estacfes de usinagem, com eixo A pivotante livremente
programavel entre 0 e 180° em passos de 1/10 de graus, poténcia maximaigual ou superior a 6kW, curso dos
eixos X, Y, Z igua ou superior a 6.700 x 850 x 650mm respectivamente, rotacdo méxima do fuso igua a
21.000rpm, velocidade de avango dos eixos X, Y, e Z de 65, 60, 60m/min respectivamente, com trocador
automético de ferramenta, magazine com capacidade para 8 ferramentas

8457.10.00

Ex 056 — Centros de usinagem horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), " floor type",
utilizados para fresar, mandrilar, furar, roscar, capacidade de usinagem em 4 eixos controlados
simultaneamente, cursos dos eixos lineares X, Y, Z e W igua a 9.000 x 5.000 x 2.000 x 1.000mm,
respectivamente, com eixo (Z+W) igua a 2.200mm, com cabegote angular e universal, banco fixo com
comprimento de 11m e capacidade de carga de 15kg/m?, magazine com capacidade méxima de 80
ferramentas, sistema de refrigeracéo através do "spindle” com 15bar de pressdo, poténcia do fuso igua a
60kw e rotagdo maxima do fuso de 2.500rpm

8458.11.99

Ex 044 — Tornos horizontais de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos, de cabegote moével
e sistema de bucha de guia “swiss-type”, com pelo menos 1 revélver de 6 estagBes, no minimo, poténcia
nominal do fuso principal compreendida entre 2,5 e 6,7kW e rotagdo méaxima do fuso principal
compreendida entre 8.000 e 12.000rpm

8458.11.99

Ex 047 — Centros de torneamento horizontal compostos de comando numérico computadorizado (CNC),
monofuso, 4 eixos controlados simultaneamente, 2 torres porta- ferramentas que podem ser acionadas
simultaneamente, com diametro tornedvel maximo de 390mm, comprimento torneavel maximo de 615mm,
com capacidade para usinar barras com didmetro de 73mm, cursos em X e Z de 238 e 650mm
respectivamente para a torre superior e de 173 e 650mm respectivamente para torre inferior, avango nos
eixos X e Z de 18 e 24m/min para as duas torres porta-ferramentas, rotagdo méxima do eixo &rvore igual ou
superior a 3.500rpm, motor com torque de 724N m e poténcia de 22kW

8459.61.00

Ex 005 — Fresadoras automaticas para mancais de virabrequins, com comprimento igual ou superior a
600mm, com comando numérico computadorizado (CNC), com 6 ou mais eixos controlados
simultaneamente, com 2 cabegotes, cada cabegote possui uma ferramenta de corte cilindrica montada em um
tambor rotativo, com sistema de apoio de trava do virabrequim, velocidade do corte de 90 a 250m/min,
didmetro interno de ferramenta de corte de 190mm, didmetro maximo de giro do virabrequim de 180mm

8459.70.00

Ex 002 — Mé&quinas automaticas para rosquear porcas sextavadas, quadradas, redondas, em forma de flanges,
com capacidade maximaigual ou superior a 100 pegas por minuto

8460.21.00

Ex 094 — Maquinas retificadoras cilindricas de comando numérico computadorizado (CNC), para retificar
eixos, comando de vavulas e virabrequins, com conceito "quickpoint” que consiste em somente 1 ponto de
contato entre o rebolo CBN e a pega a ser retificada, com cabegote para rebolo de até 400mm, com giro do
cabegote de +30° até -30° horizontal e de 180° vertical, vel ocidade maxima periférica de 6.000rpm, didmetro
maximo retificavel de 280mm, comprimento de retificado de 900mm com arraste da peca somente entre
pontos, sem arrastador mecanico e com sistema de refri geracéo

8460.31.00

Ex 037 — Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas de metal duro utilizando rebolos e/ou
ferramentas de diamante policristalino (PCD), com eletrodo rotativo de eletroerosdo, com 5 ou mais eixos
com controle numérico computadorizado (CNC), para usinagem de pegas com didmetros méximo de
320mm, com cursos nos eixos (X, Y e Z) iguais a 470 x 320 x 660mm, com eixo (C) de rotagdo da mesa
com giro angular de +/-200° e eixo (A) com grau infinito, com sistema de carga e descarga autométi co

8460.31.00

Ex 038 — M&quinas para afiar ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos controlados por comando
numérico computadorizado (CNC), utilizadas para fabricag&o e usinagem de canais de ferramentas de corte
com didmetro maximo de 320mm, com cursos (X, Y, Z) iguais a 460 x 320 x 660mm, com eixo (C) de
rotagdo da mesa com giro angular de +/-200° e eixo (A) do cabegote principal com grau infinito

8460.31.00

Ex 040 - Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos controlados por comando
numeérico computadorizado (CNC), utilizadas para fabricag&o e usinagem de canais de ferramentas de corte
com didmetro maximo de 100mm, com cursos (X, Y e Z) iguais a 350 x 200 x 470mm, com eixo (C) de
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rotagdo da mesa com giro angular de +/-200° e eixo (A) do cabegote principal com grau infinito

8460.31.00

Ex 041 — Méaquinas de afiagdo, com 6 eixos, para usinagem e retrabalho de ferramentas de corte cilindricas e
nédo cilindricas com didmetros circulares de 0,1 até 16mm, hastes de até 25,4mm e insertos com diametro de
até 32mm, 2 eixos controlados para fazer ferramentas de topo arredondado e plano, com curso dos eixos X,
Y, Z de 320 x 220 x 180mm respectivamente, capacidade maxima de até 1.000 ferramentas, sistema de
limpeza e dressagem automaética dos rebol os, gjuste de peca de 5 diferentes maneiras (horizontal, vertical,
invertido, giratério e inclinado), motor 7kW alto torque, nano-interpolagéo para precisdo extrema durante a
interpolacdo de alta vel ocidade, e vel ocidade de 24.000rpm, de comando numérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 042 — Méaquinas para afiar “blanks” de ferramentas de corte como brocas de micro parafuso de nucleo,
com 2 cabecotes de usinagem, desbaste e acabamento posicionados sobre eixos independentes em lados
opostos, didmetro de usinagem de 0,025 até 16mm, com vel ocidade compreendida entre 300 e 3.000rpm, de
comando numeérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 056 — Maquinas para afiacdo de ferramentas rotativas de metal duro ou aco rapido, com comando
numérico computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados, com base de concreto polimerizado, capazes
de afiar pecas com didmetro maximo de 220mm

8460.31.00

Ex 057 — Maquinas para afiar perfis de laminas de cortadores de dentes de engrenagens helicoidais, de
comando numérico computadorizado (CNC), com 5 ou mais eixos controlados, poténcia do fuso de
retificagdo igual a 12kW, com carga e descarga autométicas, sistema de filtragem e resfriamento

8460.39.00

Ex 015 — Mé&quinas para afiagdo de serras circulares com insertos de metal duro, com diémetro externo de
80 a 650mm, com controle hidréulico para 0 avango das serras, morsa de fixag&o, recuo do rebolo e para o
movimento do cabecote

8460.90.19

Ex 011 — Mé&quinas para acabamento das faces de apoio axial do mancal central de virabrequins, através de
operagOes de torneamento fino e roletamento, para virabrequins com comprimento maximo igual a 700mm,
largura méxima do mancal de apoio axial igual a 40mm, velocidade aproximada de corte 170m/min,
vel ocidade aproximada de roletamento de 45m/min, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.90.90

Ex 014 — Maquinas para rebarbar borda de lata de aluminio, com capacidade méaxima de produgéo igual ou
superior a400latas/min

8460.90.90

Ex 031 — Mé&quinas de polimento de pegas metdlicas, com mesa giratéria indexada com 7 estagdes e porta-
pecas, com 6 unidades duplas de polimento, 3 reservatérios e 14 pistolas para massa de polimento e
lustragdo com controlador 16gico programével (CLP)

8462.29.00

Ex 010 — Mé&quinas para endireitamento de pegas metdlicas simétricas, mesmo com ressaltos ao longo da
peca, com pegas ja roscadas ou ndo, com ou sem cabega, com ou sem flange ou com flange mediana,
funcionando pelo método da deformagdo pléstica durante a rotagcdo, contendo sistema de alimentagdo,
sistema de medicdo do empenamento residual, sistema de separacdo das pecas fora da especificacdo e
controlador |6gico programavel (CLP)

8462.29.00

Ex 063 — Viradores-empilhadores de telas metédlicas soldadas, com comprimento maximo igual ou superior
a 7.000mm e largura maximaigual ou maior que 1.250mm

8462.29.00

Ex 097 — Maquinas autométicas formadoras de anéis dupl os para encadernagéo de folhas soltas, trabalhando
de bobina a bobina, com velocidade méaxima de 250metros/minuto e producdo méaxima de 2.500 anéis
duplos de 5/16polegadas/minuto, com controlador 16gico programavel (CLP)

8462.29.00

Ex 098 — Maquinas automaticas para recalque de bucha de aluminio em mangueira de borracha, com
unidades de conformagdo independentes, porém conjugadas e sistema de sequéncia automatica no mesmo
ciclo, compostas de: controle 16gico programavel (CLP) para controle dos sistemas de fechamento dos
mordentes de fixag8o e fechamento dos pungdes, mordentes para fixagdo da pega e conjunto de puncdes
para conformag&o da bucha de aluminio, troca répida de punc¢des (4 minutos) para didmetro de 8,5mm,
12mm, 14,5mm e 16mm

8462.41.00

Ex 023 — Méaquinas-ferramentas para puncionar chapas metélicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automatico de 27 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 900golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso méaximo de
2.500mm, podendo haver reposicionamento e forga de corte de 20 toneladas

8462.41.00

Ex 024 — Mé&quinas-ferramentas para puncionar chapas metélicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automatico de 27 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 900golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.500mm, eixo X com curso méximo de
3.000mm, podendo haver reposicionamento e forca de corte de 20 toneladas

8462.41.00

Ex 025 — Mé&quinas-ferramentas para puncionar chapas metdlicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automético de 6 ou 8 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 800golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de
2.000mm, podendo haver reposicionamento e forga de corte de 20 toneladas

8462.41.00

Ex 026 — Maquinas-ferramentas para puncionar chapas metélicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automatico de 27 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 800golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de
2.000mm, podendo haver reposicionamento e forga de corte de 20 toneladas
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8462.41.00

Ex 027 — Maquinas-ferramentas para puncionar chapas metdlicas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com trocador automético de 6 ou 8 ferramentas, com velocidade maxima de puncionamento
(picotagem) de 600golpes/minuto, eixo Y com curso maximo de 1.250mm, eixo X com curso maximo de
2.000mm, podendo haver reposicionamento e forga de corte de 30 toneladas

8462.41.00

Ex 028 — Maquinas-ferramentas com 2 cabegotes de furagdo para perfurar com brocas, cortar com serra a
disco e marcar perfisem "L", para perfis com dimensdes minimas de 60 x 60 x 6mm e maximas de 250 x
250 x 40mm, com mesa de entrada e carro motorizado com pinga para alimentar perfis com comprimento
méximo de 12.000mm, mesa de saida para comprimento maximo de 6.000mm, comando numérico
computadorizado (CNC), com 5 eixos controlados

8462.49.00

Ex 019 — Chanfradeiras para chapas com cabegote dedlizante, com fixagdo da pega por macacos hidraulicos,
comprimento méximo da pega a ser chanfrada de 15m em um Unico posicionamento, 2 conjuntos de
cabegotes chanfradores deslizantes, que se movimentam em todo o comprimento da méquina, variagéo do
angulo para chanfrar de 0 a 45°, com fresa de chanfrar de didmetro minimo de 160mm e maximo de 250mm

8462.99.10

Ex 004 — Prensas hibridas (mecanicas e hidrulicas) para moldagem de p6s metélicos por sinterizacdo, com
acionamento mecanico do pungdo superior e acionamento hidraulico das mesas, comando numérico
computadorizado (CNC), capacidade maxima de moldagem igua ou superior a 4.500kN e velocidade
méaxima de produgado igual ou superior a 18gol pes/minuto

8462.99.20

Ex 005 — Prensas horizontais para extrusdo de latas de aluminio em duas pegas (corpo e tampa), capacidade
méxima de producado igual ou superior a 240latas/min, com controlador 16gico programével (CLP)

8462.99.90

Ex 011 - Prensas para estojo, vertical de multiplos estagios, para operagdes sucessivas de fazer bordo,
estiramento, furar e conificar cipsulas metdlicas para municdo, com capacidade de 125pecas/min cadalado

8462.99.90

Ex 012 — Prensas verticais de multiplos estagios para operagoes sucessivas de estirar camisa, reunir nicleo
de chumbo e/ou ago, ogivar e calibrar projéteis metalicos para muni¢do, com 1 ou 2 canais, com capacidade
de 125 batidas por minuto

8462.99.90

Ex 013 — Prensas mecanicas com dupla acdo, para fabricagdo de corpos de latas de auminio para
envazamento de bebidas carbonatadas, com forga méxima de 150 toneladas, velocidade igual ou superior a
250 golpes por minuto e capacidade de produco igual ou superior a 1.860 corpos por minuto, dotadas ou
ndo de ferramentas, sistema de pistéo progessivo para fabricacdo de até 15 corpos por golpe e sistema de
alimentac&o

8463.30.00

Ex 038 — Combinacbes de maquinas para trefilagem Umida, para arames metéalicos de ago, com diédmetro de
entrada méximo de 1,8mm, teor de carbono de 0,8% e resisténcia a tragao até 1.300N/mmz, velocidade
maxima de trabalho de 1.400m/min, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: 6 cones de
arraste horizontais e cone final de metal duro, 25 passos, fieiras didmetro 28 x 14; compensador para
controle da tensdo de bobinamento e enrolador de carretéis automatico

8463.90.10

Ex 016 — Maquinas conformadoras de estrias por rolagem a frio, por meio de 2 cremaheiras, de
movimentos em sentidos opostos, sem eliminacdo de matéria, com comando elétrico, servo motores, com
controle por comando numérico computadorizado (CNC)

8463.90.90

Ex 020 — Maquinas automédticas para colocacdo de alga metdlica em latas de 1 galdo, com controle de
avanco do fio de arame e vel ocidade de até 70latas/minuto

8464.90.19

Ex 034 — Combinagbes de maquinas para chanfrar e arredondar pecas de vidros retangulares e quadradas
com dimensBes minimas de 150 x 250mm e méximas de 1.300 x 1.300mm, espessura de 3 a 12mm, com
operagdo de lapidacdo e quebra canto simulténea e automatica, com 2 cabegotes anteriores e 2 posteriores
em cada conjunto, com carregamento automatico e comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 035 - M&quinas automéaticas para lapidagdo de vidros a frio, com acabamento polido, plano e/ou
chanfrado, nos 4 lados de chapas planas de vidro, compostas de: 1 lapidadora bilateral para chapas com
largura maxima de 2.200mm; 1 transferidor de chapas, a 90°, em linha entre lapidadoras bilaterai s, 1
lapidadora bilateral para chapas com largura maxima de 3.000mm; 1 derivador transferidor para saida das
chapas lapidadas; 1 quadro de controle elétrico com console de comando, operando em ciclo automatico
com 10 mandris de trabalho com 1 rebolo cada, |apidadora, a velocidade de 0 a 8metros/minuto, permitindo
trabalhar chapas planas de vidro de dimensdes minimas de 200 x 300mm e maxima 2.200 x 3.000mm, com
espessuras compreendidas entre 3 e 19mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8464.90.19

Ex 036 — Combinacbes de maquinas para corte e lapidacdo de vidros planos, compostas de: 2 mesas de
entrada com sistema rotatorio; 2 robds; limpador de pé/separador de vidros; 2 maquinas de corte e lapidagdo
de vidro; 2 sistemas de tratamento e circulagdo de égua de lapidacdo; transportadores e painéis eletro-
eletrbnicos

8465.10.00

Ex 017 — Maquinas automaticas para tornear e furar discos de plasticos, para fabricagdo de botGes

8465.10.00

Ex 025 — Maquinas para furar e fresar madeiras, automaticas, sem troca automética de ferramentas, controle
numérico computadorizado (CNC) com sistema de furagdo ponto a ponto, maquina passante, furacdo por
baixo e retorno automético ao operador ou avango do painel passante pararetirar painel do lado oposto, com
3 eixos controlados por controle numérico computadorizado (CNC), duplo "0" para transferéncia do painel
com sensor laser paraleitura do painel, prensagem constante, encosto lateral a pré-carga constante para um

perfeito posicionamento do painel sobre ponto zero da maquina, tempo de equipamento zero, unidade de
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controle com video TFT 6,4 polegadas colorido, com 8 mandris verticais; 4 mandris horizontaisem X e 1
mandril horizontal em Y, roleira de apoio na entrada e na saida, leitor de cédigo de barras e respecti vo
software, largura maxima do painel 920mm, comprimento sem limite, com grupo de fresar

8465.10.00

Ex 026 — Maquinas-ferramentas para trabalhar madeira, capazes de fresar, furar, ranhurar, fazer furos
oscilantes em 5 faces, com 2 cabegotes sendo um X, Y e Z, com até 7.500rpm, e outro com movimentagdo
X, Y, Z e C, posicionamento da peca a ser trabalhada a laser, fixagdo a vacuo por 18 ventosas, com curso de
trabalho maiores ou iguais a 2.400 (eixo X - movimento longitudinal) x 1.200 (eixo Y - movimento
transversal) x 185mm (eixo Z - movimento vertical), vel ocidade de deslocamento dos eixos X/Y de até
110metros/minuto, com comando numérico computadorizado (CNC)

8465.91.90

Ex 010 — Combinagdes de méaguinas para refilamento de tébuas, compostas de: transpor tadores longitudinais
e transversais para tabuas, utilizadores de tdbuas em “S”, guias de posicionamento para tabuas, mesa de
alimentac&o do refilador, refilador com motor e duas serras moveis, separador de refilos, serra de desdobro
com uma serra mével e motor, transportador e redutor de velocidade, unidades hidréulicas, sistema
eletrénico de controle e comando composto de painéis de controle, controladores | 6gicos programaveis
(CLP's) e cadeira (console) de operacao, sistemas integrados de mapeamento - scanner e sistema eletrénico
de otimizacdo

8465.91.90

Ex 016 — Serras dternativas multiplas autométicas para corte de tiras de madeira, por meio de movimento
oscilatério vai-e-vem, tipo "tico-tico", com precisdo igual ou superior a 0,3mm, capacidade de realizar dez
ou mais cortes simultaneos e altura de corte compreendida entre 30 e 250mm

8465.91.90

Ex 019 — CombinacGes de maquinas para serrar, resfriar e acabar chapas duras de fibras de madeira,
compostas de: 1 linha de corte dotada de alinhadores, centros de corte efetuado com serras circulares e
trituradores, transportadores de rolos para empilhar chapas, transportadores de rolos e transportadores de
correntes para a saida do material da serra, transportador de chapas cortadas, resfriador de chapas por
ventilacdo natural, transportador de rolos com sistema de ventosas para classificacio e separacdo de material
de segunda qualidade, e sistema de ponte de selecdo e elevago de pacotes seccionados, para utilizagdo na
linha de produc&o de chapas de dimensdes méximas a 2.750 x 5.500mm e, controlador 16gico programavel
(CLP)

8465.94.00

Ex 006 — Maquinas-ferramentas (emendadeiras) para reunir lateralmente ripas e tabuas de madeira, com
dispositivo de colar e prensa para montagem de painéis de madeira

8465.95.11

Ex 003 — Mé&quinas de comando numérico computadorizado (CNC), para furar placas de circuito impresso,
com é&rea (til de trabalho igual ou superior a 2.600cm?, com um ou mais cabegotes, com fusos dotados de
mancal de ar com rotag&o igual ou superior a 10.000rpm

8465.95.11

Ex 008 — Mé&quinas autométicas para furar simultaneamente vertical e na horizontal painéis de madeira, com
comando numérico computadorizado (CNC), com brocas mdltiplas, com 3 eixos para movimentagdo em X,
Y e Z e mandris acionados individualmente com funcéo de furagdo, horizontal e vertical, individua, e
insersora de cavilhas, equipado com 6 ou mais cabegotes inferiores (cabegote com 40 ou mais mandris) e 2 X
2 cabegotes horizontais (cabegote com 13 ou mais mandris), para pegas de comprimento minimo de 250mm,
largura compreendida entre 100 e 1.050mm e espessura compreendida entre 12 e 50mm e com atura de
trabalho de 1.000mm

8465.95.11

Ex 009 — Maquinas autométicas para furar, fresar e ranhurar painéis de madeira, na vertical e na horizontal,
com comando numeérico computadorizado (CNC), com 8 brocas verticais mlltiplas, sendo2em X elemY
com 3 eixos para movimentagdo da pega a ser trabalhadaem X, Y e Z e mandris acionados individua mente
com funcéo de furagdo, para pecas de comprimento compreendidas entre 200 e 2.500mm, largura entre 70 e
850mm, e espessura entre 10 e 60mm

8465.95.91

Ex 001 — Maquinas para puncionar alvos de referéncia em painéis finos (camadas internas) de placas de
circuito impresso multicamadas e alvos de referéncia em fotolitos, para placas de medidas entre 12 x 24
polegadas a 24 x 30 polegadas

8465.99.00

Ex 033 — Méaquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar e serrar, por meio de dois cabegotes, com 2 mandris de cada lado, com rotacdo
méaxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento
simultaneo (interpolados), com programacdo através de CAD dedicado a programacdo em 3D mais
digitalizador possibilitando trabalhar pecas de superficie irregular, para pecas com comprimento no eixo X
com no minimo 1.700mm e maximo 6.200mm, com carregador automatico de pecas

8465.99.00

Ex 044 — Mé&quinas-ferramentas para trabalhar madeiras, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar e serrar, por meio de 1 ou mais cabegotes, dotados de mulltiplas ferramentas verticais
e horizontais independentes para trabalhar no minimo 5 ou mais lados da pega com movimentagdo
simultanea da peca em X e os cabecotes e Y e Z, comprimento maximo da pega de 2.500mm e largura
méxima de 850mm

8466.93.50

Ex 008 — Rotores utilizados em fusos de retificacdo de alta freqliéncia, para rotacionar ferramenta de
retificagdo (rebolo), realizando a remocéo do material usinado

8468.20.00

Ex 015 — Maquinas autométicas para corte de tubos metalicos por processo oxiacetilénico e plasma para
diametro externo compreendido entre 60 e 1.020mm e comprimento maximo de 13.000mm, de comando




Fls. 18 da Resolu¢cdio CAMEX n° ,de / /

numeérico computadorizado (CNC)

8472.90.30

Ex 001 — Méaquinas para classificar, contar e verificar a autenticidade de papel -moeda, com velocidade de
processamento igual ou superior a 10 cédulas por segundo, mesmo com cintagem automatica

8474.10.00

Ex 010 — Equipamentos para separacdo gravimétrica de minérios suspensos em meio aquosos, compostos
por bancos de espirais ou “calhas helicoidais”, cada uma com espiras de no minimo 3 voltas

8474.10.00

Ex 026 — Peneiras vibratorias autopropelidas, sobre esteiras, com 1 tremonha com capacidade igual ou
superior a 6,5m3, equipadas com 2 médulos com 2 ou 3 decks de peneiramento, posicionamento hidraulico
independente e motor com poténcia de 74,9kW, utilizadas para separac@o de materiais minerais solidos

8474.20.90

Ex 021 — Britadores moveis de deslocamento horizontal sobre esteiras metdlicas, autopropulsados,
alimentados por grupo eletrogéneo constituido de motor diesel e gerador AC com poténciatotal de 193kW a
1.500rpm, com comando l6gico programavel com acionamento remoto via cabo, dotados de dois eixos
rotativos paralelos com sentidos de rotagdo opostos, construidos em liga de aco de elevada resisténcia
revestidos com fresas de alta resisténcia e dureza (43HRC), com dentes intercambidveis em liga metélica de
elevada dureza (50HRC), alimentados por motoredutores herméticos independentes com poténcia de 22kW,
operando com baixa velocidade de 9 a 12rpm e alto torque de 38.000Nm, destinados a producdo de brita e
rachdo em pedreiras, reciclagem de materiais inertes em canteiros de obras, pétios de demolicdo, aterr os de
inertes e indlstrias siderdrgicas, configurado com dispositivo hidraulico para regulagem da abertura dos
dentes para processamento de materiais (minima de 50mm e méxima de 120mm), transportador de esteira de
borracha com 800mm de largura acionado por motor elétrico de 55kW para a descarga das fracOes
processadas, separador magnético com eletroima e transportador de esteira de borracha de 800mm de
largura acionado por motor elétrico de 1,5kW para descarga de frages ferrosas, sistema de reducdo da
emissio de poeira, capacidade de processamento méxima de 160toneladas’/hora e minima de
100toneladas/hora

8474.20.90

Ex 036 — Britadores moveis de desdocamento horizontal sobre esteiras metdlicas, autopropulsadas,
alimentados por cabo de energia elétrica com poténcia de 4.160V, com controlador 16gico programavel
(CLP), com moega de recebimento e alimentacdo por alimentador de sapatas, acionamento através da cabine
de comando ou controle remoto, langa transportadora de correias, sistema de giro, elevacdo e translacdo,
com britador de duplos rolos para britar estéril de capacidade igual ou superior a 3.100t/h

8474.20.90

Ex 037 — Britadores, do tipo conico, para britagem de minérios, com capacidade igual ou superior a 450t/h,
dotados de cdmara de britagem com montagem do lado fechado (CSS) entre 10 e 60mm, acionados por
motor elétrico de poténcia igual ou superior a 800HP e com sistema de alivio da cAmara para material ndo
britével

8474.90.00

Ex 005 — Coroas de engrenagem de aco fundido, com didmetro efetivo de 10.500mm e largura de face de
1.000mm, com 258 dentes helicoidais, com dureza compreendida entre 331 a 370HB

8474.90.00

Ex 008 - Eixos pinh&o de acionamento, com comprimento de 4.200mm, com diédmetro efetivo de 900mm,
com largura de face de 1.000mm e 20 dentes helicoidais e dureza de 55 a 60RC

8474.90.00

Ex 012 — Conjuntos de rolos e elementos de desgaste do moinho de carvéo de injegdo em alto-forno, rolos
com formato cdnico, com diametro aproximado de 1.500mm, montados sobre eixo de agco que sera fixado ao
dispositivo de elevacdo do rolo

8475.29.90

Ex 014 — Mé&quinas para fabricagdo a quente por estiramento e corte de tubos de vidro a quente (500°C),
com velocidade de 2,60 a 360m/min, podendo cortar tubos de 530 a 9.990mm, diémetros externos de 6 a
70mm, sobre processo "Danner", com controle eletrdnico integrado a estrutura

8475.29.90

Ex 023 — Fornos autométicos com 8 camaras para curvar a quente chapas de vidros para para-brisas de
Onibus, para chapas com dimensdes de 3.500 x 2.500 x 400mm, produtividade de 15 a 25pec¢as/8 horas,
poténcia total instalada de 680kW, com sistema de controle e balanceamento de aquecimento por |6gica
llfuzzyll

8477.20.10

Ex 045 — Extrusoras para material termoplastico, com sistema multifuso de extrusdo, tambor central rotativo
e degasagem intensiva a vacuo, sistema de bomba de vacuo e separacdo de liquidos, didmetro do fuso de
entrada compreendido entre 70 e 300mm e capacidade de producdo compreendida entre 250 e 4.200kg

8477.20.10

Ex 077 — Combinagbes de méquinas para co-extrusio de 31 camadas de filme “stretch”, com tecnologia
"nano-layer" de alta produgéo e matriz plana com capacidade de dividir o filme em até 31 camadas, com
painéis de poténcia e controle, estagdo de medi¢do e controle de gramatura, estiramento e resfriamento do
filme, velocidade méxima de 500metros/minuto, largura Gtil de produgdo de 3.000mm, didmetro maximo
das bobinas de 355mm, compostas de: 6 alimentadores "feed-block", 6 extrusoras (4 de 75mm e 2 de
114mm), matriz para até 31 camadas, cortadeira e embobinadeira

8477.20.10

Ex 078 — Combinagbes de méaguinas para extrusdo de chapas metdlicas de poliestireno expandido (EPS),
para fabricagdo de produtos espumados (copos, bandegjas, box para sanduiches, rétulos, discos, etc.), com
capacidade de 545kg/h, compostas de: extrusora primaria refrigerada a ar, com rosca de diametro 120mm e
razdo L/D 34:1; sistema de abastecimento e controle de gés, com cabegote triplo de bobeamento de gés, com
circuito eletronico para controle de pressdo e fluxo de gas; sistema de troca de tela hidraulica: extrusora
secundéria, com didmetro da rosca de 165mm e razéo L/D 30:1; cabegote para uniformidade da espessura e
peso do produto
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8477.20.10

Ex 079 — Combinagbes de maquinas para co-extrusdo de filme plano de polietileno com distribuicdo em 7
camadas, com largura de 3.000mm e producdo entre 1.800 e 2.000kg/h, para producdo de plastico
denominado "stretch” com espessura entre 10 e 70 micra, compostas de: 5 maquinas extrusoras (75-120-75-
180-75mm); sistema de alimentagdo a vacuo; dosagem e mistura de resinas com 10 dosadores gravimétricos
automatizados (2+2+2+2+2); sistema de resfriamento em chogue térmico sobre calandra com 1.500mm de
didmetro e calandra secundaria (350mm de diametro); extrusora direcionada a absorgdo e reprocesso do
sistema de recuperacdo; bobinador automético de velocidade linear de até 550metros/minuto com robd de
manuseio dos eixos expansiveis e armazenamento de tubetes de papel; sistema computadorizado de
comando central; contéiner climatizado com painéis elétricos e eletrdnicos e painel operacional com
monitores; plataforma de aco para extrusoras e cabecotes; 5 troca filtros hidraulicos; cabegote plano
automético; cabecote de distribuicdo a 7 camadas (A-B-C-D-C-B-E); camara de vécuo em 3 etapas; 2
unidades el etrostaticas duplas e controlador automatico de espessura do filme por infravermelho com painel
de comando

8477.20.10

Ex 080 — Combinagbes de maquinas para producdo de tubos corrugados de PV C rigido de dupla parede,
com capacidade méaxima de producdo de 350kg/h, na bitola de 50 a 160mm, compostas de: 1 extrusora
duplarosca conica, com capacidade de producdo de 350kg/h, alimentagdo vertical forcada, motor de 55kW -
AC, com controle por inversor de freqliéncia, painel de comando com controlador légico programével
(CLP), com controle de temperaturaintegrado tipo PID com 5 zonas de agquecimento, rosca dupla conica
com diametros nominais de 80 e 156mm, comprimento de 1.815mm; 2 tanques de vécuo para calibracao,
poténcia 3kW equipados com bomba de vacuo e bomba d'agua; 1 cabegote de extrusdo com ferramental para
tubos de PVC de paredes solidas nos didmetros de 50 a 160mm com pinos, buchas e calibradores,
confeccionados em agos 40Cr, 40CrMo AlA; 1 sistema de aimentacdo automética de matéria-prima a
vécuo, pneumético; 2 serras planetarias pneuméticas de precisdo, com ferramental, 1 puxador pneumético de
2 esteiras com 2 motores de 1,5kW, acionados por inversor de freqiiéncia, 2m de comprimento; 1 calha
pneumatica; 1 embolsadeira automética com ferramental para acabamento e confeccdo de bolsas de
aclopamento em tubos de PVC rigido de 3 a 6m, nas bitolas de 50 até 160mm, hidraulica com poténcia
elétrica de 15kW, com painel elétrico de acionamento, comandado por controlador l6gico programavel
(CLP)

8477.20.90

Ex 049 — Combinagbes de maquinas para fabricagdo de tubos termoplasticos com 7 camadas, com cabegote
especial revestido com resinas atamente resistentes, sendo 2 camadas de PVDC, através de processo duplo
baldo, com largura maxima de 600mm, espessura compreendida entre 30 e 120 micrdmetros, com
capacidade de transformacdo de 70kg/hora, compostas de: 7 extrusoras de cilindros e roscas helicoidais
aqueci das externamente por conjuntos de resisténcia elétrica; 7 conjuntos de alimentacdo automéatica de
resina a vécuo, com silos dotados de sistema de controle de nivel de materiais; 1 sistema de resfriamento
através de choque térmico por agua fria e quente com 6 unidades de sopradores anelares construidos em
aluminio; 1 sistema de biorientacdo de filme “on line” de alta velocidade, com 2 conjuntos cilindros - prensa
tracionados por sistema motor-redutor e acionamento pneumético para abertura e fechamento; 1 sistema de
uniformizagdo de espessura, termo estabilizacdo e controle de largura, sendo um conjunto cilindro - prensa
movel, longitudinal mente tracionado por sistema moto-redutor e com acionamento pneumético para abertura
e fechamento; 1 enroladeira para tubo termoplastico multicamada com largura achatada em nucleos de
papeldo, com sistema de controle de tensdo e medi¢do de metros e mecanismo para extracdo de rolos; 1
enroladeira com sistema de controle de medi¢do para conserto (emendas, melhorar o enrolado do tubo
termoplastico multicamada com largura achatada em tubo de papel&o), devido interrupgdo do processo e 1
sistema computadorizado de comando central

8477.20.90

Ex 050 — Mé&quinas co-extrusoras de 5 camadas matriz plana para producdo de "stretch filme" ou filme
esticavel a base de polietileno com largura Util de 3.000mm e vel ocidade maximaigual a 500metros/minuto

8477.30.90

Ex 015 — Maguinas automaticas rotativas para moldagem de garrafas de PET (politereftalato de etileno) por
estiramento e sopro, contendo médulos de aquecimento de pré-formas, com ou sem sistema basculante de
pré-formas, alimentador de pré-formas, estagdo de sopro com 6 cavidades, sistema de recirculagdo de ar e
transportador de ar na saida, com ou sem unidade de resfriamento, capacidade de producdo méaxima até
10.800g/h

8477.30.90

Ex 025 - Maquinas autométicas de moldagem de frascos plésticos, com esteiras transportadoras,
destacadores de rebarbas do fundo, cortador de cabecas perdidas e sopradora de extruso reciprocante com
cabecote de 12 “parisons”, 4 polegadas de distancia entre centros, com sistema de extruso reciprocante
com rosca de 90mm de diametro, com capacidade de 1.200gramas/ciclo, plastificagdo de 315kg/h, forca de
fechamento de 90 toneladas

8477.30.90

Ex 026 — Maquinas rotativas de moldagem por insuflacdo de ar, com “parison” duplo, 40 estacGes,
comandada por controlador 16gico programavel (CLP), com plastificagdo de 430kg/h, rosca de extrusdo com
didmetro de 100mm, L/D 30/1, fechamento de 1 tonelada, movimentos e extrusio acionados el etricamente,
equipadas com esteira refrigeradora e adequada a fabricagdo de frascos de polietileno de ata densidade
(PEAD) de 80ml arazéo de 800frascos/minuto com 95% de eficiéncia

8477.40.90

Ex 003 — Combinagbes de maguinas para conformacdo de revestimentos de tetos de veiculos automotivaos
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compostas de: mesa de alimentagéo; modulo aplicador de cola por cilindros; médulo de aplicacdo de agua
por "spray"; médulo picador de filamentos de fibra de vidro; 2 conformadoras a quente; maguina de corte a
jato de &gua dotada de 3 rohbs e sistema de exaustéo de particulados e transportadores

8477.51.00

Ex 015 — Combinagdes de méaquinas para a vulcanizagdo de pneus de carga (6nibus/caminh&o) de didmetro
de taldo entre 17,5 e 24,5 polegadas, compostas de 1 pértico central com mesa movel, bracos para
carregamento e descarregamento de pneumédticos e elemento moldante, com dispositivo de abertura e
aquecimento do elemento moldante e dispositivo de tratamento da membrana e do elemento moldante: 1
carrossel de vulcanizagdo para 8 elementos moldantes com dispositivo de aquecimento; 1 dispositivo interno
do elemento moldante com prato membrana para suporte desta, com turbina, dispositivo de aguecimento
elétrico, sondas de temperatura, conjunto de alimentagdo de nitrogénio e pratos membranas; 1 conjunto de
armario el étrico/pneuméti co/comando/controle e quadro de cozimento

8477.59.90

Ex 055 — M&quinas pré-expansoras para transformacdo de pérolas de poliestireno expandido (EPS), pelo
aquecimento dos gases internos e consequiente expansao da pérola através de processo descontinuo, com
capacidade méxima de producdo de 850kg/h

8477.59.90

Ex 056 — Maquinas pré-expansoras para transformacdo de pérolas de poliestireno expandido (EPS), pelo
aguecimento dos gases internos e conseqiiente expansao da pérola através de processo continuo, com
capacidade maxima de producédo de 310kg/h

8477.80.90

Ex 010 — Mé&quinas eletrénicas computadorizadas, contendo servos sistemas programéaveis de multiplos
estégios, destinadas a fabricagdo de pneus radiais de didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5
polegadas

8477.80.90

Ex 130 — Combinagdes de maquinas para confeccdo de mantas de tecido metdlico de 450 a 1.300mm de
largura, compostas de: borracha e cabos de aco em paralel o e posicionados a um angulo de 90° da lateral da
manta, constituidas por: torre dupla de desenrolagem, com posto de guia do produto e posto de corte e
recuperacdo de aparas, conjunto curva de entrada e aplicacdo de solventes nas bordas, mesa de avanco;
posto de corte 90°; mesa cruzada; conjunto de esteiras transportadoras; posto de emendas automético;
compensador; sistema de deteccdo de defeitos por meio de raio-x; posto de verificacdo e reparacdo; posto de
escovas; conjunto de corte automatico e tapetes pré-enrolagem; posto de enrolagem; mesa para testes de
emendas e controlador |6gico programéavel (CLP)

8477.80.90

Ex 132 — Maquinas autométicas para producdo de bastdes de poliéster utilizados na fabricacdo de botdes,
com capacidade de producdo de 100kg/hora, tamanho dos tubos de 40,6 a 254cm, com 4 mecanismos de
bombas com vel ocidade de 8 a 350rpm e capacidade de 4 a 90kg/hora, com 4 misturadores

8477.80.90

Ex 133 — Mé&quinas para produgdo de placas de resina de poliéster por centrifugagdo, para fabricacdo de
botdes, com cilindro de dimensdes iguais ou superiores a 880 x 570mm, com controle de variagdo de
velocidade de 2 a 2.800rpm, com capacidade méaxima para produzir placas com espessura da manta de
15mm e producdo de 2, 3 placas por hora

8477.80.90

Ex 157 — CombinacGes de maquinas autométicas para corte longitudina de laminados de espuma de
poliuretano expandido, sistema continuo e rotativo, compostas de: conjunto de mesa com rolos e cintas
transportadoras de avancgo, acionadas por motor-redutor com servo-regulador; estacdo rotativa com giro de
360° tipo "looper"; posto de emenda do bloco de espuma, com roletes de posicionamento; cortadeira para
corte vertical elateral do bloco; mesa de rolos motorizados; plataf orma de acesso; maquina de corte
longitudinal com capacidade para cortar [aminas de espuma de 0,5 x 30mm de espessura, comprimento de
60m e velocidade de até 150metros/minuto, unidade central elétrica de comando, e controlador 6gico
programavel (CLP); estacGes de controle; portico com dispositivo de enrolagem

8477.80.90

Ex 158 — CombinagGes de maguinas para a producdo de tampas plésticas com lacre de seguranca sendo 1
maguina moldadora de tampas plésticas por compressdo, com capacidade maxima de 750tampas/minuto,
dotadas de mesa rotativa com 32 cabegotes, unidade extrusora de resina termopléstica, central hidraulica,
central de termo-regulagem, painel elétrico de comando com controlador l6gico programével (CLP),
dispositivo de alimentacdo do “compound” (resinas plasticas), sistema 6ptico de inspecdo de tampas, 1
magquina de cortar e dobrar para formagdo do lacre de seguranca da tampa, com elevador, orientador
centrifugo, transportador aar e painel elétrico de comando

8477.80.90

Ex 159 — Combinacbes de maquinas para corte de blocos de espuma, compostas de: maquina automética de
corte transversal, com largura de trabalho de 2.400mm, atura do corte de 1.300mm; méquina automatica de
corte horizontal, com largura de trabaho de 2.200mm, altura do corte de 1.300 e 1.600mm; esteiras
transportadoras de entrada e saida

8477.80.90

Ex 160 — Combinacdes de méaguinas para tratamento por irradiagdo (bombardeamento por f eixe de elétrons -
Tipagem) de tecido de borracha cru, com separador polimérico para fabricagdo de pneuméticos de
engenharia civil compostas de: 1 posto desenrolador; 1 central de tratamento por irradiagdo; 1 posto de
enrolador; 1 posto de esvaziamento, com dispositivo transportador e dispositivo de movimentagdo dos rolos;
1 sistema de comando eletronico

8477.80.90

Ex 161 — Maquinas para espumacao de portas de refrigeradores e de freezers por injecdo a alta presséo de
espuma rigida de poliuretano, compostas de tambor sextavado porta moldes, sistema de preparagdo de
mistura (poliol+entano) em sistema hermético com bombas de transferéncia, porta moldes, 3 cabegotes de
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injecdo, unidade dosadora, aquecedor e bomba do dleo térmico, painéis de comando e de controle com
controlador égico programavel (CLP), mesas porta moldes com comprimento de 3.600mm, largura de
1.100mm e altura de 260mm com moatores e parte elétrica protegidos contra explosdo, gabinete com controle
de niveis de concentragdo de pentano e alarme visual e sonoro de emergéncia caso a concentragdo de
pentano ultrapasse 0s niveis seguros

8477.80.90

Ex 162 — Mascaras hidraulicas para espumacdo de gabinetes de refrigeradores e freezers por injegéo a alta
pressdo de espuma rigida de paliuretano e pentano, com sistema de troca répida de moldes, para gabinetes
com atura de 500 a 2.000mm, largura de 500 a 1.000mm e profundidade maxima de 800mm

8477.80.90

Ex 163 — CombinacOes de maquinas para estirar peliculas de PVB (polivinil butiral), para serem aplicadas
na producdo de péra-brisas automotivos, através de rolos, compostas de: estagdo de carga de PVB; estagéo
de acumulagdo; estacdo de aquecimento; estacdo de estiramento; estagdo de resfriamento; estagdo de corte e
descarga e painel eletro-eletronico

8477.80.90

Ex 164 — Maquinas para tratamento superficial por plasma em coberturas plasticas de médulos de “airbag”
motorista e passageiro, aplicacdo tridimensional em 360° em tdnel fechado, deslocamento linear das pegas
por transportador com velocidade varidvel, exaustdo de gases e painel elétrico de controle através de
controlador 16gico programavel (CLP)

8477.90.00

Ex 019 — Cabegotes com manipulador para injecdo a ata pressdo de espuma rigida de poliuretano em
gabinetes de refrigeradores e freezers, sistema de injecdo com pentano, com didmetro externo de cabecote
de 40mm, didmetro interno de 25mm e comprimento de 80mm, vazédo de injegdo de 800 a 2.500g/s e
pressao de operagdo de 150 a 200bar

8479.10.90

Ex 001 - Vibroacabadoras autopropul sadas, para fabricag8o de artefatos de concreto em operagéo continua,
alimentadas com concreto através de correias ou diretamente no local de concretagem, com movimentagdo
através de esteiras

8479.10.90

Ex 002 — Maquinas de desbaste de pavimentos rigidos, com capacidade para espessuras milimétricas e
varidveis, através de rolo de corte formado por um conjunto de 235 discos com gumes diamantados,
giratorios e de movimento continuo, com espagcamento entre almas de 3mm, com acionamento hidraulico-
mecanico, com controle eletronico para ajuste da espessura e taxa de deshaste

8479.10.90

Ex 003 - Vibroacabadoras autopropul sadas, para fabricag@o de artefatos de concreto em operagéo continua,
alimentadas com concreto usinado através de correias ou diretamente no local de concretagem, com
movimentacao através de esteiras impulsionadas hidraulicamente, com capacidade de pavimentacdo de até
9,75m de largura e 483mm de profundidade

8479.10.90

Ex 008 — CombinacGes de méaquinas de geometria variavel, para producdo de trilhos em concreto armado e
protendido, de secdo transversal variavel (maxima de 2,3m nas extremidades e de até, no minimo 1,5m na
parte central do vao), retas e curvas, para veiculos leves sobre pneuméticos (VLP's) em sistema de
monotrilho de via elevada, com comprimentos de até 35m e raios de curvatura horizontal minima de 50m
com superelevacdo maxima de até 10% e raio de curvatura vertical minimo de 1.000m, constituido por: 1
conjunto de subsistemas de cura el étrica, isoladas com espuma de poliuretano, trifasico de 480V, contendo
termopares com controladores, unidade aquecedora e painel de distribuicdo de energia e controlador [6gico
programavel (CLP); 1 conjunto de formas retas com suporte, em aco carbono, de comprimento de 35m, com
superelevacdo maxima de até 10% e raio de curvatura vertical minimo de 1.000m; 1 conjunto de formas
curvas com suporte, em ago carbono, raios curvatura horizontal minimo de 50m com superelevagdo méaxima
de até 10% e raio de curvatura vertical minimo de 1.000m

8479.10.90

Ex 009 — Combinacbes de méquinas de geometria varidvel, para produgéo de trilhos em concreto armado e
protendido, de secfo transversal variavel (maxima de 2,3m nas extremidades e de até, no minimo, 1,5m na
parte central do vao), com toleréncias dimensionais que atendam a norma ACI 358.1R-92, retas e curvas,
para veiculos leves sobre pneuméticos (VLP's) em sistema de monotrilho de via elevada, com comprimentos
de até 35m eraios de curvatura horizontal minimos de 50m com superelevacdo méaxima de até 10% e raio de
curvatura vertical minimo de 1.000m, compostas de: 1 conjunto de formas retas com suporte, em aco
carbono, de comprimento de 35m, com superelevacdo maxima de até 10% e raio de curvatura vertical
minimo de 1.000m; 1 conjunto de formas curvas com suporte, em aco carbono, raios curvatura horizontal
minimos de 50m com superelevagdo maxima de até 10% e raio de curvatura vertical minimo de 1.000m

8479.40.00

Ex 035 — Mé&quinas autométicas para producdo de cordas torcidas em rolos montados em um carretel, de
fibras sintéticas e naturais, formatos"S" e "Z" de 3 e/ou 4 cabos, de processo continuo em todos os estagios
de fabricagdo, didmetro das cordas de 10 a 26mm, maximo de 22carretéis/cabo

8479.50.00

Ex 021 — Paletizadores autométicos robotizados, para caixas de pisos cerdmicos com transportadoras de
caixas, capacidade igual a 9pallets/minuto e dimensdo dos paletesigual a 800 x 1.200mm

8479.50.00

Ex 024 — Rob6s industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 4kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
programacdo

8479.50.00

Ex 027 — Rob0s industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 3kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
programacdo
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8479.50.00

Ex 037 — Robés industriais para pintura com aplicador de tinta, com capacidade para operar com 1 ou mais
cores e/ou verniz, congtituidos de 1 ou mais bragos mecanicos com 5 ou mais eixos de movimentagao,
capacidade de carga de até 35kg, com controles pneuméticos, equipamento de distribuicdo de fluidos, 1 ou
mais controladores, com estrutura de sustentacdo (incluindo trilhos e colunas para movimento e suporte), e
com ou sem painel com aplicativos para auxiliar na pintura

8479.81.90

Ex 022 — Maquinas para desengraxar, lavar, decapar, polir e secar capsulas de municdo de metal, compostas
de 3 bombas para adic¢éo de produtos quimicos, reservatorio de lavagem circular com movimento vibr atério,
sistema de secagem a ar quente com resisténcias el étricas e controlador 16gico programavel (CLP)

8479.81.90

Ex 047 — M&quinas para revestimento continuo, por deposi¢cdo, para aplicacdo simulténea de fluxo de
brasagem e "clead" (liga de aluminio e silicio) em faces superior e inferior de tubos de aluminio retangular
desbobinados, tipo MPE (“Multi Port Extrudado™) de altura até 10mm e largura de até 50mm, com
capacidade de aplicagdo de 20 a 130metros/minuto, com 4 rolos de didmetro de 285 x 500mm de | argura
com érea de aplicacdo de 470mm por rolo, com gabinete elétrico de controle

8479.82.10

Ex 045 — Misturadores estéticos de liquidos utilizados em sistema de medicdo de petréleo e derivados, tipo
mecénico, com temperatura de trabalho compreendida entre -29 e 290°C

8479.82.90

Ex 021 - Classificadores de cavacos de madeira com separador de poluentes pesados como pedras,
minerais, areia, etc, compostos de peneira vibratéria e fluxo de ar pulsante e capacidade méxima de 180m®h

8479.89.11

Ex 013 — Prensas a quente, para producdo de placas de circuito impresso multicamadas e de materiais de
base, com cAmara de vacuo e forca de fechamento compreendida entre 40 e 1.250kN

8479.89.11

Ex 015 — Combinacbes de maquinas, controladas por microcomputador, para aplicagdo de papéis
decorativos, em painéis de fibras ou particulas de madeira prensada com largura igual ou superior a
1.900mm, através de sistema de prensagem continua por ar comprimido (isobérico), com velocidade de
producdo de 5 a 30 metros por minuto, compostas de: prensa de cinta-dupla de aco, com pressdo de até
30bar, temperatura maxima de até 220°C; mesas e carros transportadores; sistema de bobinas de papel
decorativo; sistema de inspegao de chapas, escovamento e refilo e sistema de empilhamento de pai néis

8479.89.11

Ex 022 — Prensas hidraulicas para compactacdo de pastilhas para freios automotivos, com forca de
fechamento de 60 e 160t e pressdo de trabalho de 300bar, constituidas por mesa de operacdo rotativa com 2
estagBes ou mais de prensagem individual, alimentador automatico com rosca transportadora, com pesagem
e dosagem de materia oriundo de um silo acondicionado sobre o equipamento em uma estrutura metélica,
com aplicador de desmoldante, com dutos para exaustéo, painel elétrico de controle e de operagéo, mesa de
“clamping” e controlador Idgico programavel (CLP)

8479.89.12

Ex 045 — Equipamentos para abastecimento volumétrico automatico de fluido de 2 circuitos de diregdo
hidraulica, fluido para radiador, 6leo lubrificante para caixa de vel ocidades, dgua para o lavador de péara-
brisa de veiculo automével, por mangueiras com adaptador conectadas pelo operador, que se move com o
veiculo na linha de montagem e retorna ao inicio para novo ciclo apés o desligamento das mangueiras,
montado em “troley” com motor elétrico em linha aérea, com o auxilio de adaptadores ligados as
mangueiras conectadas, com painel elétrico de controle principal, painel de operacdo interface homem
méagquina (IHM), painel elétrico de unidade fixa, painel elétrico da unidade moével, 3 unidades centrais com
reservatorios hidraulicos/pneumdticos, filtros, reguladores de pressao, bomba de vacuo para retirar o ar do
radiador antes de ser abastecido, vavulas, sinalizador luminoso indicando quando esta ligado, leitor de
c6digo de barras e impressora de etiqueta de veicul o abastecido

8479.89.99

Ex 031 — Combinacbes de maquinas para aplicagdo de pastilha de fixagdo de espelho retrovisor em péra-
brisas automotivos, compostas de rob6 para carregamento, estagdo automética de inspegéo de vidros, robd
posicionador da pastilha, estagdo de centralizagdo do para-brisas, robd de descarregamento dos péra-brisas e
posicionamento do “rack”, robd de posicionamento de espacador no “rack”, dispositivo de posicionamento
de espagadores, transportadores, viradores, acumuladores e painéis eletro eletrénicos

8479.89.99

Ex 032 — CombinagGes de maquinas para aplicacdo de peliculas de PVB (polivinil butiral) em para-brisas
automotivos compostas de estacdo de montagem da pelicula de PVB, estagdo de armazenamento de pelicula
de PVB, estagdo de centragem e agquecimento do vidro e da pelicula de PVB, estagdo de prensagem do
vidro, estacdo de rebarbacdo, viradores, acumuladores de vidros, transportadores e painéis eletro eletronicos

8479.89.99

Ex 033 — CombinagGes de méaguinas para montagem do médulo do sistema de "airbag" do volante de
diregdo, composto de cobertura frontal com emblema, bolsa inflavel de seguranca e placa de reacéo,
compostas de: 1 méaquina com dispositivo limitador de altura para dobra de bolsa inflavel de seguranca e
montagem na cobertura frontal do volante; 1 méaguina para montagem final do médulo do sistema de
"airbag" do volante de direcdo, verificagdo automética do torque aplicado na montagem com mesa giratéria
e dispositivo para verificagdo de presenca de componentes na montagem final e emissdo de etiqueta com
c6digo de barras para rastreabilidade do produto

8479.89.99

Ex 034 - Equipamentos automatizados com aplicacdo em siderurgia na tomada de temperatura e retirada de
amostras de banho de ago liquido através da porta de escoria de forno elétrico a arco voltaico, com bracos
acionados por motores elétricos e/ou pneumdticos, controlados por controlador 16gico programével (CLP) e
refrigerados a dgua
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8479.89.99

Ex 035 — Maquinas autométicas de encastoamento (prensagem) de agulhas cirdrgicas em fios de suturas,
com 25ciclos/minuto e produgdo de 700 a 1.350unidades/hora, dispositivo alimentador de agulhas,
dispositivo de posicionamento de agulhas, desbobinador de fio, verificador de didmetro de tensdo do fio,
engomador da ponta do fio, padronizador de comprimento, corte e inser¢do do fio na agulha, dispositivo de
prensagem, dispositivo de teste de resisténcia de encastoamento (prensagem) e aprovacao ou descarte do
produto

8479.89.99

Ex 036 — Maquinas para aplicacdo de solucdo fotossensivel (termossensivel) em chapa de aluminio
litogréfico de espessura compreendida de 0,15 a 0,5mm e largura méxima de 1.431mm, utilizadas na
fabricago de chapas de impressdo ofsete, montadas em estrutura de ferro fundido, com sistema de
bombeamento, degasagem e filtragem de solucdo do cabegote aplicador, com 2 rolos direcionadores da
chapa com 300mm de didmetro, com 1 rolo de aplicagdo cromado com didmetro de 350mm, 1 cabegote
aplicador com controle de posicionamento da distancia de aplicagéo da solucéo com passo de 0,010mm e
precisio de 2 microns, com 2 bandejas coletoras (superior e inferior), velocidade maxima de
38metrogminuto

8479.89.99

Ex 037 — Maquinas para receber e distribuir tubos contendo amostras biol6gicas com dispositivos para
movimentacao das amostras, leitura de codigos de barras, destampar, organizar e transporta-los novamente
para um rack de saida, com capacidade de trabal ho de 450tubos/hora

8479.89.99

Ex 038 — Méaquinas semi-automaticas para montagem parcia de conectores rdpidos utilizados em linhas de
fluidos automotivos, capacidade maxima de montagem de até 1.200conectores/hora, mesa rotativa de 6
posi¢des, sendo a 12 de alimentacdo dos componentes dos conectores e inspecdo de presenca/posi ¢ao das
pecas através de sistema de visdo artificial, a 22 de montagem da mola, a 32 de teste da mola, a 4® de teste de
estanquei dade dos conectores, a 5% de gravacdo alaser dos conectores aprovados e a 62 de extragdo das pecas
aprovadas, e estacdo de contagem e embalo

8479.89.99

Ex 039 — Maquinas de aplicacdo de pasta de 6xido de chumbo, com velocidade de até 9,4metros/minuto,
com possibilidade de "sobre-empastamento” e aplicacdo de papel protetor em ambas as faces de fitas de
grades de chumbo, destinadas a producéo de baterias motaociclisticas

8479.89.99

Ex 040 — Aparelhos para impregnacdo a vacuo, compactos, de bancada, com bomba a vacuo integrada, para
0 encapsulamento e impregnacgdo de amostras com resinas sintéticas, com camara de trabalho para amostras
com tamanho méximo de 150 x 100mm

8479.89.99

Ex 041 — CombinagOes de maquinas para aplicagdo de resinas de PVC (policloreto de vinila) e PU
(poliuretano) em tecidos e ndo tecidos pelo método de espalmagem, com 3 cabegas aplicadoras e 3 estufas
de polimerizag8o, através de aquecimento via trocador de caor ar/6leo térmico, compostas de: 1
desenrolador fixo para 2 bobinas de papel; 7 plataformas de sustentacdo do operador; 1 grupo de
alimentacdo do acumulador de papel; 1 acumulador de papel; 1 grupo de saida do acumulador; 3 cabecas de
espalmagem,; 2 estufas de 6,2m cada e 1 estufa de 12,2m; 2 grupos de resfriamento com 2 cilindros cada; 2
grupos de aclopamento constituidos de 1 desenrolador fixo para 2 bobinas mais 1 conjunto de aclopamento
por cilindros; 1 conjunto de aclopamento tipo "onecoat" constituido de 1 desenrolador fixo para 2 bobinas, 1
cilindro de pré-aguecimento e 1 conjunto de acoplamento por cilindro; 1 enrolador mével parra 2 bobinas de
papel, 1 enrolador mével para 2 bobinas de produto final; 1 grupo de destagque do papel; 1 painel elétrico
gera de comando e poténcia

8479.89.99

Ex 045 — Combinagbes de maquinas, controladas por microcomputador, para aplicagéo de folhas de papéis
decorativos saturados com resina melaminica, em painéi s de madeira prensada, em 1 ou mais painéis cujas
dimensdes totais sdo iguais ou inferiores a 5.600 x 1.850mm, a cada ciclo, compostas de: alimentacéo de
painéis e folhas de papel, prensa laminadora, com pressdo total de 30.525kN e pressdo especifica de
300N/m? com matrizes de gravagdo de textura, unidade de inspecdo, unidade de separacdo, unidade de
empilhamento e embalagem com chapas protetoras, unidade de descarregamento e carros transportadores

8479.89.99

Ex 046 — M&quinas injetoras de cera, para producdo de pecas microfundidas, com forca de fechamento de
25 toneladas, com sistema de controle inteligente, com nariz de injec&o de cera, posicionador de bico com 2
eixos, tanque de condicionamento de cera, sistema hidréulico de injecdo com cilindro de 150 polegadas
clbicas (2,5 litros), placa mével e placa fixa com mesa de trabalho individual, painel de controle de 12
polegadas, sensivel ao toque

8479.89.99

Ex 047 — Maquinas para aplicagdo de revestimento (filmes aguosos e solugbes organicas solventes) em
comprimidos, com tambor horizontal, unidade de tratamento de ar com filtro tipo HEPA, sistema de
pulverizacdo pararevestimento com filme através de bomba peristética de 5 cabegas, 5 pistolas de aplicagéo,
sistema de manipulacdo do ar de saida, duto atenuador de ruido do ar de exaustéo, painéis de comando com
controlador |6gico programavel (CLP), capacidade nominal de produgao de 500 litros, acompanhadas de
conjunto de limpeza automatica através de lavagem tipo “wash in place” (WIP), com unidade de mistura,
dosagem e distribuicao de detergentes por bicos de limpeza

8479.89.99

Ex 070 — Equipamentos automaticos combinados, para o primeiro enchimento simultaneo de dois ou mais
tipos diferentes de fluidos em veicul os automotores ao final da linha de produgéo

8479.89.99

Ex 097 — Maquinas autométicas de processamento de cabos e fios elétricos, para cortar no comprimento
programado, decapar e aplicar terminais e/ou conectores, e/ou selos vedantes, com monitoramento da
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qualidade da aplicacéo

8479.89.99

Ex 112 — Méaquinas para limpeza a seco de painéis de circuito impresso, através de roletes de elastomeros
especiais coletores de particul as sdlidas soltas e transferéncia para rolo de papel adesivo

8479.89.99

Ex 128 — Maquinas para deposi¢do fisica em fase de vapor (PVD) de coberturas em ferramentas, por
geracdo de plasma, com camara de vécuo de didmetro igual ou superior a 300mm e aturaigual ou superior a
400mm, com conjunto de bombas de vacuo, 2 ou mais catodos e com controlador 16gico programéavel (CLP)

8479.89.99

Ex 135 — Mé&quinas para roletamento profundo e desempenamento de virabrequins, visando a melhoria da
resisténcia a fadiga de componentes sujeitos a cargas dinamicas, comprimento méaximo do virabrequim igual
a480mm, didmetro maximo da flange igual a 140mm, didametro méximo do mancal principal igual a 88mm,
didmetro maximo do mancal da bielaigual a 84mm, largura minima dos mancaisigual a 18,5mm, distancia
minima entre centros dos mancais vizinhosigual a 29,5mm, didmetro méaximo do contrapeso igual a

195mm, niimero méaximo de unidades de roletamento profundo igual a 9, forca das unidades de roletamento
profundo igual a 20.000N, com capacidade para desempenar os virabrequins através de repetidas operactes
de roletamento profundo, rotacdo do eixo principal durante o roletamento de 120rpm, rotagdo do eixo
principal durante o desempenamento de 60rpm, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 139 — CombinagGes de méaguinas paralaminacdo de fitas de grades de chumbo, para dimensdes dafita de
até 350mm de largura e 4mm de espessura, com capacidade méxima de até 6toneladas/hora, velocidade de
30metros/minuto, com controlador 16gico programével (CLP), compostas de: 2 laminadores, sendo um para
gjusteinicial de espessura dafita e outro para control e de espessura final, com moldes cilindricos; lavadora a
vapor dotada de geradora de vapor e quadro de comando

8479.89.99

Ex 371 — CombinacOes de maquinas, controladas por microcomputador, para aplicagdo de papéis
decorativos, tratados com resina melaminica, em painéis de fibras ou particulas de madeira prensada, de
dimensBes iguais ou superiores a 2.750 x 1.830mm, compostas de: prensalaminadora do tipo "prato”, mono-
abertura, com abertura entre pratos aproximada de 300mm, com forga maximaigual ou superi or a 48.000N,
pressao especifica maxima de 40kg/cm? e temperatura de trabalho de 220°C; com ou sem mesas e carros
transportadores; estacdo de transferéncia e colocagdo do papel; sistema de troca eletrostética; sistema de
inspecdo de chapas, escovamento e refilo, empilhamento e colocagdo de capas de protegdo

8479.89.99

Ex 462 — Maquinas automaticas para aplicagdo de liga de estanho/chumbo (soldagem) através de
nivelamento por jato de ar quente, em placas de circuito impresso, dotadas de tanque com temper atura
controlada, transportador de painéis e duas facas de ar comprimido para retirar excesso da liga

8479.89.99

Ex 470 — M&quinas para carregar cartuchos de municdes, providas de alimentador de estojos, alimentador de
polvora, alimentador de projéteis, prensa para engastar e fechar os cartuchos e dispositivo para extragéo dos
cartuchos, com capacidade igual ou superior a 60 golpes por minuto a cada lado do émbolo

8479.89.99

Ex 471 — Méaquinas para espoletar cartuchos de municao, providas de alimentadores de estojos, estacéo para
a usinagem de cartuchos, controles dimensionais, prensa para montagem das espoletas, dispositivo para
extracdo dos estojos, dispositivo para envernizamento da juncédo estojo/espoleta, com capacidade igual ou
superior a 120 cartuchos por minuto

8479.89.99

Ex 475 - Méaquinas para amarrar cabegas de bobinas dos estatores de motores elétricos, simultaneamente,
com cordonel de “nylon”, providas de mesa giratdria e sistema de aperto do n6é e queima da ponta do
cordonel, com vel ocidade méximaigual ou superior a 120 golpes por minuto

8481.40.00

Ex 002 — Vévulas de seguranca de sub-superficies, de pistéo, para utilizagdo em pogos de petrdleo e gas,
destinadas ao fechamento de emergéncia do tipo "fail -safe”" (contra falhas) visando deter o fluxo do fluido
do poco, através de fechamento de emergéncia usando pressdo hidréulica, préprias para suportar
temperaturas de até 149°C e pressdo de trabalho igual ou superior a 10.000psi

8481.80.99

Ex 029 — Vélvulas de ar quente (“Hot Blast Valve™) com cor po de ago e acionamento eletro-hidréulico, com
as superficies internas do corpo, gaveta, castelo e disco de vedagdo recoberto com material refratario
especial, 0 assento e o disco de vedago refrigerado a agua, com a fungdo de bloquear o fornecimento de ar
guente soprado de regeneradores em camara de combustéo externa com temperatura de projeto de domo
1.485°C e area de aquecimento de 53.267m? para alto-forno de volume interno de 3.284ms3, altura da cuba
de 15.500mm

8483.40.10

Ex 027 — Acoplamentos hidrodinamicos com mecanismo de sincronizagéo integrado para acionamento de
maquinas e sistemas transportadores, com poténcias variando entre 30 e 1.000kW

8483.90.00

Ex 001 - Estatores para conversor de torque, em ago laminado ASTM A619, rotacdo maximade 2.100rpm e
torque de 1.231Nm, com didmetro externo de 240,5mm e comprimento total de 96,5mm, para eficiéncia de
70% no produto final

8501.53.10

Ex 001 - Sistemas de servomecanismo para acionamento e controle de prensas mecénicas com capaci dade
de 250, 400 ou 630 toneladas, compostas de: 2 motores de torque ("Direct Drive"') de corrente alternada,
sincronos e trifasicos, com refrigeracio a &gua, com poténcia entre 165 e 217kW, rotagdo nominal entre 180
e 220rpm, rotagdo méxima entre 330 e 460rpm, momento nominal entre 7.150 e 11.500Nm e momento
maximo entre 15.500 e 27.500Nm, com ou sem motor para reaproveitamento da energia dissipada durante a

estampagem; 1 sistema de freio hidréulico com vévula de comando PSV; e 1 unidade de comando e
controle das operagdes de conformagdo, constituida por cabine de controle e painel de comando
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8502.13.19

Ex 004 — Grupos geradores de energia, com poténcia 8.763kW, 60Hz de frequéncia, trifasico, rotagéo de
720rpm, alternadores de 13,8kV, com regulador automético de voltagem (AVR), turbo carregado e
arrefecido a ar, movidos a 6leo combustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade de
lubrificagdo de 6leo, unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustdo de ar,
unidade de exaustdo de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade de
tratamento de éleo combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de arranque por ar,
uni dade de escapamento e unidade de ar comprimido

8502.13.19

Ex 005 — Grupos geradores de energia, com poténcia de 4.355kW, 60Hz de freqliéncia, trifasico, rotagdo de
720rpm, alternadores de 13,8kV, com regulador automético de voltagem (AVR), turbo carregado e
arrefecido a ar, movidos a 6leo combustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade de
lubrificagdo de dleo, unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustdo de ar,
unidade de exaustdo de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade de
tratamento de 6leo combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de arranque por ar,
unidade de escapamento e unidade de ar comprimido

8504.90.30

Ex 001 — Combinagbes de maquinas para prote¢do contra explosao e incéndio em transformadores el étricos
energizados imersos em 0leo, através da despressurizacdo e injecdo de nitrogénio, com capacidade para
equipamentos com poténcia igual ou superior a ImVA mas igual ou inferior a 1.000mVA, com sistema de
despressurizag&o acionada por disco de ruptura, cAmara de descompressdo dos gases inflaméveis, vélvula de
isolamento, vavula de retencéo para deteccao de fluxo anormal de 6leo, tanque de separacdo de 6leo/ gés
com tubos de conexao e painel de controle elétrico

8515.21.00

Ex 053 — Maquinas automaticas de soldagem tridimensional por resisténcia, para tanque de aco de
combustivel de automoveis com acabamentos plasticos ou metélicos, vel ocidade de soldagem de até 8m/min
para chapas metdlicas de até 1,2mm de espessura, com mesa de solda de comando numeérico
computadorizado (CNC) para regulagem de parémetros de cada sessdo, com 2 rolos de fio de cobre
perfilado que serve como eletrodo de solda e monitoramento "in line" da voltagem de solda e da pressdo

8515.80.90

Ex 023 - Méaquinas para soldar conexdes entre células, para baterias de chumbo-4cido, com controlador
I6gico programével (CLP)

8515.80.90

Ex 024 — Maquinas para soldar/selar e cortar tubos de cobre, com solda por ultra-som, com capacidade de
solda e corte de tubos na faixa de 2 a 10mm ou até 3/8 polegadas de didmetro externo sem a necessidade de
troca das ferramentas

8515.80.90

Ex 025 - M&quinas para soldar trilhos, por processo de eletro fusdo em dta pressdo e temperatura,
acionadas por motor diesel, montadas em base de contéiner, para serem acopladas em "troley" de transporte,
com painel de controle, gabinete elétrico, sistema hidréulico e refrigeracdo, dispositivo de teste de solda

8543.90.90

Ex 002 — Eletrodos com anodo, catodo e elementos de fixag&o, construgcdo em forma de discos, nlcleo em
aco carbono, com 2 faces para montagem de catodo, anodo, ativadas por meio de deposicdo de niquel e
enxofre, didmetro externo de 1.805mm, espessura de 50mm, parte de hidrogénio por eletrolise
(eletrolisador)

8609.00.00

Ex 002 — Contéineres rigidos, fechados, para transportes de carga geral, de comprimento nominal igual ou
superior aém

8704.10.90

Ex 014 — Caminhdes "Dumper" concebidos para serem utilizados fora-de-estrada, com capacidade de carga
util nominal compreendida entre 45 e 63,5 toneladas métricas

8907.90.00

Ex 003 — Conjuntos de bdia e fixador para fixagdo de tubulagdo submersa no mar, revestidos de resina
“epox” e poliuretaneo para interconexdo de plataformas em profundidade entre 1.000 e 2.000 metros

8907.90.00

Ex 004 — Supressores de vibrago, confeccionados em polipropileno ou polietileno de alta densidade,
possuindo bracadeiras de fixagdo, com didmetros variando de 7 a 16 polegadas, para serem fixados em
tubulagdes de escoamento de gas e petréleo langados no fundo do mar, evitando que sofram agdes das
vibragOes causadas pelas correntes maritimas

9007.20.99

Ex 001 - Projetores cinematogréficos digitais com unidade de processamento digital dedicada e definicdo
igual ou superior a2.048 x 1.080 pixels

9015.30.00

Ex 001 — Niveis a laser de linhas cruzadas (autonivelador horizontal e vertical), podendo alcancar faixa de
trabalho de até 20m, exatiddo de nivelamento +/-0,3mm/m e faixa de autonivelamento de +/-4°

9019.20.10

Ex 001 — Concentradores de oxigénio para uso em medicina domiciliar

9019.20.90

Ex 003 — Geradores de fluxo continuo para as vias aéreas respiratorias

9022.90.19

Ex 001 — Aparelhos para serem acoplados em mamaografos visando a realizag8o de bidpsias, em esterotaxia
(localizagao espacia de tumores e nddul os em mama)

9022.90.80

Ex 001 — Grades anti-difusora para equipamentos de rai0s-X

9022.90.90

Ex 005 — Cabegas de tomégrafo de coeréncia dptica (OCT) para aquisicao de imagens da parte anterior e
posterior do olho humano

9024.10.90

Ex 011 — Maquinas para ensaios de tor¢ao de metais, aplicadas em eixos diferenciados traseiros de veiculos
automotores, com controlador 16gico programavel (CLP), carga de tor¢do continuada que pode ser aplicada
no sentido horério e anti-horério, torque maximo de 120.000polegadag/libras, velocidade de teste de 5 a
180° por minuto e tor¢ao angular maxima de 60°
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9027.10.00

Ex 016 — Analisadores de emissdo de gases mondxido de carbono (CO), dioxido de carbono (CO.,),
hidrocarbonetos (HC), 6xidos de nitrogénio (NO,), oxigénio (O,) e metano (CH,) provenientes de motores
de combustdo interna, especialmente para veiculos e motocicletas, com sistema de automagdo e controle;
bancada de medic¢&o de gases diluidos; bancada de medic&o de gases brutos; divisor de gases e verificador
de eficiéncia do conversor de NO,; 1 amostrador de volume constante e calibragdo com orificio de fluxo
critico; sistema de coleta de aldeidos e &l cool ndo queimado "impinger"”

9027.10.00

Ex 019 — Combinagbes de maquinas para andlise de mistura de gases provenientes de emissies veiculares,
montadas em “rack”, compostas de: 2 andisadores de NO, (6xido nitrico) por processo de
quimiluminescéncia; 2 analisadores THC (hidrocarbonetos totais) por processo de ionizagdo da chama
continuo; 2 analisadores de CO (monoxido de carbono) por processo infravermelho; 1 anaisador de
CO/CO, (mondxido de carbono/dioxido de carbono) por processo infravermelho; 1 ozonizedor parateste de

eficiénciado analisador de NO; 1 divisor de gases

9027.30.20

Ex 019 — Espectrof otdbmetros para andlise continua e em tempo real de gés sulfidrico €/ou aménia na linha
de unidade de &guas &cidas, por deteccéo através de fotodiodos, utilizando uma fonte de luz de tungsténio,
xenon ou deutério, com nivel de precisdo de +/-1% "full scale" e faixa de medi¢do de amostra entre O e
7.000ppm

9027.50.20

Ex 010 — Mé&quinas para exame laboratorial de soro humano, por meio de fotometria, com tecnologia de
quimioluminescéncia e microparticulas magnéticas, providas de carregador de amostras, carregador de
reagentes, modulo de reacdo, incubadora, estagdo de lavagem e cAmara de leitura

9027.50.20

Ex 034 — Analisadores autométicos para testes de imunoensai os, com modul os de pipetagem para amostras e
reagentes independentes, permitindo pipetagem de volumes com capacidade inicial de 192 amostras por
processo randémico, torre de placas com capacidade para 15 microplacas, sistema de transporte com
operacdo multi-tarefas total mente independentes de todos os modul os individuais

9027.50.20

Ex 046 — Analisadores automaticos de tiras de uroandlise, por meio de fotometria de reflexdo, contemplando
0s parametros. sangue, urobilinogénio, hilirrubina, proteina, cetonas, glicose, PH, densidade e leucdcitos e
uma zona de compensacdo, para eliminagdo de pigmentos coloridos presentes na urina, com velocidade de
leitura de 400 testes por hora

9027.50.20

Ex 047 — Aparelhos para andlise de vinhos e mosto, por meio de fotometria, equipados com 1 interferdbmetro
FTIR (“Fourier Transform Infrared Spectroscopy”) que permite escanear todo o espectro infravermelho,
munido de uma biblioteca de dados de todo espectro, permitindo analisar diversos parametros (componentes
do vinho)

9027.50.90

Ex 027 — Aparelhos autométicos computadorizados para medir desordens hemostéticas (coagul6metro),
adequados para medir tempo de protrombina (tempo de “quick”), tempo de tromboplastina parcia ativado,
concentracdo de fibrogénio e tempo de trombina e estudos de fatores por medida da densidade dtica

9027.50.90

Ex 040 — Equipamentos autométicos de analises para ensaios imunoenzi maticos, com funcdo de pipetagem,
diluicdo, lavagem, incubacdo e leitura de amostras utilizando a tecnologia "Elisa’, com capacidade de
processamento igual ou superior a 1 microplaca e quantidade de ensaios igual ou superior a 8 ensaios por
microplaca

9027.50.90

Ex 045 — Analisadores autométicos de acesso randdmico para realizac8o de ensaios i munoenziméticos com
leiturafinal em fluorescéncia - metodologia ELFA “enzyme linked fluorescence imunoassay”

9027.80.99

Ex 030 — Contadores de elementos existentes na urina (hemécias, leucdcitos, pidcitos, células epiteliais,
células de descamacao, bactérias, cristais, cilindros, cilindros hialinos, leveduras, espermatozéides e muco),
por meio de citometria de fluxo e digitalizacdo de imagens

9027.80.99

Ex 067 — Aparelhos portéteis, ja codificados ou automaticamente codificados para medir as taxas de
glicemia no sangue, por meio de corrente elétrica biosensor gerada no processo da enzima quimica FAD -
GDH

9027.80.99

Ex 093 — Analisadores continuos de corrosdo em fluidos gasosos e/ou liquidos das unidades de processo de
refinaria para medir a corrosdo interna das tubulagdes, utilizando o método da resisténcia elétrica (ER),
temperatura de operacdo da aproximadamente de 126°C, faixa de medi¢éo de 0,0 a 0,2mm/ano

9027.80.99

Ex 094 — Mé&quinas para identificar o tipo de amostra bioldgica contida em tubo de coleta, centrifugar as
amostras, controlar 0 processo através da avaliagdo da qualidade da amostra, calcular o volume da amostra,
realizar leitura do codigo de barras, fazer a aliquotagem, destampar e organizar os tubos em diversas racks e
retampar/selar os tubos, com capacidade de trabalho de 1.200tubos/hora

9027.80.99

Ex 095 — Analisadores de tamanho de particulas (granuldmetros), para p6 €/ou suspensdes, por difragdo a
laser ou espalhamento de luz e/ou com medic&o de potencial zeta em conjunto ou isoladamente, com faixas
de 0,2 a 500 micra ou 0,04 a 500 micra ou 0,04 a 2.500 micra ou 0,005 a 1.000 micra ou 1 nandmetro a 6
micra ou 2 nandmetros a 6 micra ou 10 nandmetros a 6 micra

9030.39.90

Ex 007 — Maquinas para teste elétrico de placas de circuito impresso ndo montadas

9030.39.90

Ex 013 — Equipamentos para teste elétrico através de pontas de teste moveis para placas de circuitos
impressos ndo montadas

9030.39.90

Ex 017 — Sistemas informatizados, automatizados, sem dispositivo registrador, para medi¢cdo de fator de
poténcia da isolacdo/tangente delta, em transformadores elétricos monofasicos e trifasicos, disjuntores,




Fls. 27 da Resolucdio CAMEX n° ,de / /

cabos, maquinas rotativas, com software dedicado e supressor de interferéncia executando testes a +- 5% ou
10% da freqiiéncia de linha ou defasagem de 180 graus, tomando-se a média dos resultados, tensdo de saida:
25V a12kV, saidaa 10kV: 100mA continuo ou 200mA por 30 minutos ou 300mA por 4 minutos, poténcia
de saida: 3kVA, compostos de carrinho transportador; médulo para medicéo de reatancia de fuga; capacitor
TTR; célula de 6leo; médulo para teste de banco de capacitores; modulo para referéncia externa; calibrador
de campo embutido; |ampada estroboscépica de alarme; sensor de umidade e temperatura

9030.84.90

Ex 016 — Equipamentos para testar transformadores de poténcia de até 550kV, transformadores de
distribuicBo de até 36kV e reatores de até 550kV, monofésicos e trifasicos, para os testes de tensio
suportavel de impulso atmosférico pleno e cortado, impulso de manobra contendo gerador de impul sos com
tensdo de cargaigual ou maior a 2.400kV

9031.10.00

Ex 017 — M&quinas automédticas para balanceamento de disco de freio, com aimentagdo manual e
posicionamento do disco de freio no dispositivo, determinacdo do desbalanceamento, posicionamento
automético na posicao de corregdo, correcdo automatica através de remocdo de material por meio de
fresagem, diémetro da peca de 220 a 400mm, rotagéo de balanceamento de 8 a 32rpm e com controlador
I6gico programéavel (CLP)

9031.10.00

Ex 020 — Mé&quinas para verificagdo manual de balanceamento de virabrequins simétricos ou assimétricos
com "bob-weights’, horizontais, para pegas com peso menor ou igual a 75kg e comprimento menor ou igual
a 1.000mm, incluindo software para avaliiagdo e cdlculo dos valores de compensacdo (bias) e
retroalimentagdo de maquinas de centragem de massa

9031.10.00

Ex 021 — Mé&quinas ndo rotativas para balanceamento estético de rotores, para pegcas com peso menor ou
igual a 200kg e didmetro menor ou igual a 1.500mm, com tempo de medi¢ao menor ou igual a5 segundos

9031.10.00

Ex 022 — M&quinas autométicas para medicdo da excentricidade do eixo de inércia de virabrequins
totalmente brutos (sem usinagem), com transferéncia dos dados de deslocamento em 2 componentes por
plano em formato numérico para centro de usinagem, para rotores com diametro de giro maximo de 220mm,
comprimento compreendido entre 300 e 800mm e peso menor ou igual a 50kg

9031.10.00

Ex 023 — Maquinas autométicas para medicao, correcdo e checagem de balanceamento de virabrequins, para
pecas com peso menor ou igual a 50kg e comprimento compreendido entre 300 e 800mm, com corregdo por
furac8o polar e com "MQL"

9031.20.90

Ex 058 — Bancos de ensai o eletronicos, montados em roda similar a de veiculo automovel, com adaptadores
para montagem opciona de outros tamanhos de rodas com pneus, para registro de velocidade, forca,
momento vertical, lateral e longitudinal, com modul o de interface, para gravacdo dos sinais durante o teste

9031.49.90

Ex 053 — Equipamentos de endoscopia industrial, micro-processados, com comprimento maximo de 40
metros e didmetro externo maximo de 18mm

9031.49.90

Ex 082 — Maquinas de medicdo Optica por coordenadas, sem contato, para medicdo automatica de
ferramentas por meio de camera digital de alta resolugdo, com 6 eixos de movimentagdo controlados por
comando numeérico computadorizado (CNC), com repetibilidade de 0,5um

9031.49.90

Ex 088 — Maquinas para medicdo automatica de ferramentas e pegas cilindricas, com 2 ou mais cameras
CCD, com sistema de lampadas LED para medig&o sem contato fisico, com eixos (X, Y e Z) de 310 x 290 x
620mm, com eixo (A) de rotacdo da mesa com giro angular de 360°, com 4 eixos com controle por comando
numerico computadorizado (CNC), com impressora alaser pararelatorios

9031.49.90

Ex 089 — Equipamentos para avaliagdo de alinhamento de far6is automotivos, montados em pdrtico, com
centralizacdo automética através de raios laser ou através de interface com equipamento de avaliagdo de
geometria, com dispositivo de regulagem manual ou semi -automatica ou automéatica

9031.49.90

Ex 092 — Equipamentos para avaliagdo de alinhamento de fardis automotivos, com centralizagdo automética
através de raios laser ou através de interface com equi pamento de avaliagdo de geometria, com dispositivo
de regulagem manual ou semi-automatica ou automética

9031.49.90

Ex 093 — Méaquinas de inspegdo de filmes de embalagens dispostos em rolos, com 2 guias de filme com
cameras Opticas CCD acopladas, com bancada de emenda, com 1 eixo bobinador e outro desbobinador para
bobinas com didmetro méximo de 1.350mm, largura de 400mm e massa de 450kg, com vel ocidade maxima
do filme de 1.200m/min

9031.49.90

Ex 118 — Equipamentos para medir a progressao de tampas de aluminio, através de sensores a laser,
constituidos de alimentador de ar comprimido, brago coletor de tampas, calibrador e dispositivo de controle
das dimensdes

9031.49.90

Ex 119 — Mé&quinas automaticas para inspecdo visual da qualidade dptica de para-brisas automotivos através
de cAmera "power view", dotadas de rob0 de descarga, transportador e painéis el etro-eletrénicos

9031.49.90

Ex 120 — Mé&quinas para medic8o automética de ferramentas e pegas cilindricas, com 2 cdmeras CCD, com
sistema de lampadas LED para medi¢do sem contato fisico, com eixos (X, Y, Z) de 270 x 460 x 325mm,
com eixo (A) de rotagdo da mesa com giro angular de 360°, com 4 eixos com controle por comando
numeérico computadorizado (CNC), com impressora a laser pararelatorios

9031.80.12

Ex 010 — Aparelhos portateis para medigdo de rugosidade superficial, com filtro “cut-off” de 0,25, 0,8 e
2,5mm e filtro automéatico, calibragdo dindmica, unidade de avanco com curso méaximo de 17,5mm,
apalpador de raio de 2um com forga de medigcdo de aproximadamente 0,7mN e com saida direta para
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comunicacdo RS-232

9031.80.12

Ex 013 — Aparelhos portéteis para medicao de rugosidade em superficies, com selecdo automética de "Cut-
off" e range de medi¢do de até 350um (0,014 in) e comprimentos de medidas e impressdo do perfil R e P
curva da quantidade de material dos dados gravados, com impressora térmica para registro das medigdes
integrada ao aparel ho, transferéncia dos resultados e perfis via conexéo USB ao PC

9031.80.20

Ex 085 — Equipamentos para medicdo tridimensiona em tempo real por sistema Optico de visdo
computacional, compostos de “hardware” e “software” dedicado

9031.80.99

Ex 028 — Aparelhos para ensaios ndo-destrutivos, por meio de ultra-som, micro-processados, para a
deteccdo de falhas em pegas metdlicas, com faixa de medicdo entre 0 e 15.000mm, faixa de velocidade entre
635 e 20.000m/s e faixa de freqiiéncia de medicéo de 0,02 a 100MHz

9031.80.99

Ex 029 — Aparelhos para ensaios ndo-destrutivos, por meio de ultra-som, micro-processados, portatels, para
medicdo de espessura, velocidade sbnica ou espessura-velocidade sonica de pegas metdlicas, na faixa de
medi¢do compreendida entre 0,01 a 500mm

9031.80.99

Ex 144 — Aparelhos para ensaios ndo destrutivos, por meio de ultra-som, micro processados, para deteccdo
de fahas em pegas metdlicas em qualquer faixa de medicdo compreendida entre 2,5 e 15.000mm,
velocidade de som compreendida entre 100 e 20.000m/s e freqUéncia de transdutor compreendido entre
0,025 e 100MHz

9031.80.99

Ex 225 — Equipamentos de medicdo de formas geométricas, com curso nos eixos X e Z iguais a 150 e
300mm, respectivamente, com mesa rotativa com gjuste manual (eixo C), com sistema de guias e buchas de
esfera, sem uso de suprimento pneumético, acompanhado de apal pador de medico e sistema de contr ole por
computador

9031.80.99

Ex 226 — Equipamentos de medicao de formas geométricas, com curso nos eixos X e Z iguais a 180 e
300mm, respectivamente, com mesa rotativa com gjuste manual (eixo C), com sistema de guias e buchas de
esfera, sem uso de suprimento pneumético e de apalpador de medi¢do, com computador integrado ao
equipamento

9031.80.99

Ex 227 — Equipamentos para teste de forga de extrag@o e deslocamento em cilindros de comando dentro de
flanges, para avaliagdo do deslocamento do cilindro através de apalpador, com forga méxima de 7.500kN
para redizar o teste de extragdo da peca, por meio de unidade pneumética, com controlador 16gico
programavel (CLP)

9031.80.99

Ex 232 — Aparelhos pressurizadores de garrafas para detecgdo e controle de vazamentos através de excitacdo
por ultra-som, em linha de envase de bebidas

9031.80.99

Ex 234 - M&quinas para medida de formas geométricas (circularidade, retilinidade, cilindricidade,
coaxialidade, concentricidade, paralelismo, batimento radial e axial), por mel o de apal padores, com sistema
de controle via comando numérico computadorizado (CNC) e avaliagdo computadorizada, com "joystick"
para ajuste manual

9031.80.99

Ex 239 — Sistemas de medicdo de espessura para linha de lixamento de chapas de particulas de madeira
aglomeradas com 5 ou mais pontos de medi¢do ao longo da chapa, 3 suportes, com software, monitor,
teclado e impressora

9031.80.99

Ex 243 — Méaquinas automaticas com controlador 16gico programével (CLP), para medida da uniformidade
(forcas laterais e radiais, conicidade e “runout's”), de conjuntos pneu-roda automotivos montados para
carros de passeio e caminhonetes, com diametros externos compreendido entre 20 e 36 polegadas, com
velocidade maxima de medicdo de até 3conjuntosminuto, com transportadores para carga e descarga dos
conjuntos pneu-roda montados, subconjunto eixo-mandril rotativo, subconjunto roda estrada, unidade
hidréulica e painel de comando e controle

9031.80.99

Ex 250 — Andlisadores de vazamento, presenca de ar e avarias em circuitos de freios de veiculos
automotores, com sistema de acionamento pneumatico ou sem fio do pedal do freio

9031.80.99

Ex 299 — Aparelhos para localizacdo de tubulagdo de polietileno enterrada e pressurizada com gés (GN,
GLP, GNV), capazes de ouvir o subsolo, conectados a um "ressonador" diretamente na tubulagéo, enviando
uma frequiéncia (vibrag&o acustica) para que o gés vibre e atinja a parede do tubo de polietileno, transmissor
do aparelho com reconhecimento do sinal propagado do subsolo a superficie, apresentando perfeita exatidéo
nalocalizacdo do tubo, em profundidade de até 4m, apto para utilizac8o em redes de gas, redlizadaa
propagacéo dos sinais sonoros do gés por até 600/800m

9031.80.99

Ex 300 — Calibradores universais para rel6gios comparadores, reldgios apal padores, micrémetros internos,
apalpadores indutivos e incrementais, com “display” com campo de medi¢do 100mm, 4 in (101,6mm) e
incerteza de medi¢do (MPE) igual a+/-(0,2+L/100 com corr.) um e L em mm

9031.80.99

Ex 301 — Equipamentos de inspe¢éo de pavimento de rodovias para serem montados em veiculo automotor,
com comando computadorizado, efetuando levantamentos de: distancia percorrida, através de codificador
Optico com 5.000pulsos/volta de roda, precisdo maior que 0,2% e resolugdo de 0,4mm; dados geo-
referenciados em coordenadas GPS com precisdo em X e Y menor ou igua a 1m; perfil transversal, para
levantamento da largura e profundidade da flecha nos trilhos de rodas, com faixa de medicéo com 4m de

largura, 1.280 pontos medidos por perfil, resolucdo vertical de 1mm, precisdo na medida de profundidade
de +/-1mm e precisdo na medida de largura de +/-3mm; caracteristicas geométricas da rodovia, para
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levantamento da elevac&o, rampa e raio de curvamento horizontal, com precisdo de 0,05°; perfil longitudinal
bi-traco, para levantamento do IRI (“International Roughness Index”), com faixa de medicéo de +/-100mm,
resolucéo vertical de 0,2mm e passo de aquisi¢do de 5mm; defeitos no pavimento, para elaboragéo do
inventario do pavimento, permitindo a deteccdo de fissuras com no minimo 2 mm de largura e 1m de
comprimento; todas as medigOes e levantamentos sdo efetuados simultaneamente e continuamente, na
velocidade normal de tréfego permitido para avia, com velocidade maxima de aproximadamente 110km/h
9031.80.99 | Ex 302 — Equipamentos de medicdo de formas geomeétricas, com eixo polar de medi¢ao de alta precisdo (C),
eixo vertica de medicdo motorizado (Z) com curso de 250mm, eixo horizontal de posicionamento
motorizado (X) com curso igual a 150mm, mesa manual e centragem e basculamento, apal pador manua ou
motorizado

9031.90.90 | Ex 001 — Placas com soquetes especiais, para ensaio em maguina de teste de fadiga de componentes
semicondutores a temperaturaigual ou superior a 125°C

9031.90.90 | Ex 002 — Instrumentos de medi¢&o computadorizados para maguinas de balanceamento estético e dinémico,
com medicdo de forca ou deslocamento, processamento de sinais de velocidade de vibrag8o, aceleragéo e
deslocamento, faixa de rotacdo entre 100 e 100.000rpm, faixa de medicdo do desbalanceamento de
1:2.000.000, com respectivo monitor com fungdo "touch screen”, incluindo célculo de tolerancia conforme
1SO 1940, calibragdo permanente de maquina e calibragdo especifica de rotores, exibicdo do
desbalanceamento em componentes, uniformemente distribuidas ou ndo, exibigdo numérica e vetorial,
indicacdo de posicionamento angular, func¢do "logbook", marcacdo dos valores medidos, ciclo sobreposto,
permite operacdo simultanea de duas maguinas, modo de medi¢do de "run-up”, modo de medi¢do da
velocidade de vibragdo, em uma ou duas vezes a frequiéncia, classificagdo de pesos, exibicdo “on-line” de
diagramas de "Bode" e “Nyquist"

9031.90.90 | Ex 003 — M édul os de medigdo computadorizados para méaguinas de balanceamento estético e dindmico, com
medicdo de forca ou deslocamento, processamento de sinais de velocidade de vibrag8o, aceleracdo e
deslocamento, faixa de rotagdo entre 120 e 5.000rpm, faixa de medicdo do desbalanceamento de
1:1.000.000, incluindo céculo de tolerancia conforme ISO 1940, caibracdo permanente de méquina e
calibragcao especifica de rotores, exibicdo do desbalanceamento em componentes, uniformemente
distribuidas ou ndo, exibi¢do numérica e vetorial, indicagdo de posicionamento angular, funcdo valor médio
sobre o tempo, extensdo para “software” de correcdo por furacdo e correcdo por classes e deslocamento de
massas

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2012, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (Sl):

(SI-265) : Sistema integrado de processamento de amostras para teste de triagem de doadores de sangue pela metodologia
de “deteccéo de acidos nucléicos” (NAT), constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
8414.10.00 706 |1 bombade vicuo
8479.82.90 706 | 2 misturadores-homogeneizadores de movimento orbital “vortex”

8479.89.12 701 | 2 pipetas multidispensadoras

8516.10.00 701 | 3 banhos-maria digitais com circulagdo de agua
9027.50.90 701 | 1lumindmetro

9027.80.99 704 | 1 sistemade capturado alvo

(SI-719) : Sistema integrado para construgdo de tdneis, mecanicamente por TBM “Tunnel Boring Machine”, com diametro
de escavagéo igual ou superior a 6.000mm, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 906 | 1 subsistema de transporte sobre trilhos com dimensbes, formas e especificacdes préprias para
operar também no interior do subsistema de apoio operacional e de utilidades, com hitola de
900mm, composto de mini-locomativa diesel-hidraulica para tlneis, um conjunto de mini-
vagdes de utilidades especificas, basculador automético e conjunto de ferramentas para
montagem, desmontagem e manutencao

8430.41.20 701 |1 subsistema de perfuracdo de cabega de corte rotativa e couraga metélica com acionamento
hidraulico, com raspadores e discos de corte, cortadores com abertura hidréaulica para sobre-
escavacdo, sistema de sondagem geofisico, sistema hidréulico de avanco, unidade para
movimentacdo e posicionamento de aduelas dos anéis de concreto (eretor), unidade de
direcionamento com estacdo topografica a laser, cabine de comando e conjunto de ferramentas
para montagem, desmontagem e manutencéo
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8479.89.99

678

1 subsistema de apoio funcional e de utilidades, montado em estrutura metélica, com conjunto
de correias transportadoras, sistema de movimentacdo de aduelas, unidade de injecdo de
argamassa, reservatorios de ar e agua, unidade de fornecimento de ar comprimido, unidade de
resfriamento de &gua em circuito fechado, unidade de deteccéo de gases, unidade de combate a
incéndio, unidades geradoras de forca hidraulica “power pack”, sistema de drenagem de agua,
sistema de ventilagdo e filtragem de ar, grupo eletrogéneo de emergéncia, painéis elétricos de
comando e distribui¢do, transformadores elétricos, sistema de iluminagdo, sistema interno e
externo de comunicagdo, circuito interno de imagens (CCTV), salas de servico e utilidade
acondicionadores de cabos e tubos, conjunto de cabos elétricos de alimentagdo, contentor
“rack” para estocagem de trilhos e conjunto de ferramentas para sua monta gem, desmontagem
€ manutencao

(SI-790) : Sistema integrado para fabricagdo de placas de fibra de média densidade (MDF) com capacidade méxima de
1.400m?3¥dia, congtituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8428.90.90

935

1 mesa hidraulica para elevagdo de magos de placas

8428.90.90

936

1 sistema de movimentacdo das placas de prote¢do com ventosas, transportadoras, unidades de
alimentag&o com rolos

8465.91.90

703

1 conjunto de méaquinas para serrar placas de fibra com uma ou mais linhas de corte,
empurrador automatico, regulagem eletrénica de ferramentas, sistema automético de
empilhamento e formag&o de pacotes de placas, alimentacdo, descarga e sistema de exaustéo
com unidades de filtragem paratodo o sistema

8465.91.90

704

1 unidade de corte e descarga de placas com serras longitudinais com sistema de exaustdo e
filtragem

8465.93.10

701

1 unidade de formacao de pacotes de placas com serras circulares automaticas de alta precisio,
para corte transversal e lateral de painéis de madeira em movimento, com transportador de
alimentacdo de descarga, medidor de espessura e de bolhas, controle de peso, arrefecedores
com bragos, formador de pacotes de placas para climatizagdo e segregador de chapas
defeituosas, com exaustdo e unidades de filtragem

8479.30.00

701

1 prensa hidraulica, continua, para fabricagdo de chapas de fibras de madeira encoladas,
aquecidas por 6leo térmico e com controle automatico de pressdo e temperatura

8479.30.00

702

1 unidade para formagdo continua de colchdes de fibra, com silo dosador, cabeca de formagéo
com rolos niveladores, balanga continua, pré-prensa continua para pré-compactacdo de
colchdes de fibra contendo cinta de fibra sintética, 2 ou mais rolos de pré-compactacéo e
cilindros hidraulicos, serras laterais com exaust&o e unidades de filtragem, detector de metais,
pulverizadores e medidor de densidade

8531.10.90

701

1 conjunto de equipamentos para deteccdo e extingdo de faiscas com sensores infravermel ho,
bicos extintores, bomba centrifuga e controlador 16gico programavel (CLP)

8537.10.19

703

1 conjunto de centrais integradoras de controle, formado por quadros de comando e hardware
parainterface com os painéis IHM (interface homem maguina)

(SI-791) : Sistema

integrado para unificagdo e secagem de fibras de madeira por processo de encolagem com capaci dade de

até 40.000kg/h de fibra seca, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8419.32.00 701 |1 unidade para secar fibras de madeira fluidizadas por ar aquecido e gases de combustdo, com
capacidade de até 40.000kg/h de fibra seca, com vévulas tipo borboletas para controle de
fluxo de ar quente, sopradores, injetor de fibra fluidizada, vélvulas rotativas para separacéo de
mistura fibralar

8465.99.00 701 | 1 unidade de encolagem para preparo, dosagem e aplicagdo de cola para unificagdo de fibras de
madeira para producdo de placas de MDF, com rolos separadores de fibra e bicos de aplicagéo
de cola, controlados por balangas dosadoras

8479.82.90 725 |2 mégquinas para classificacdo de fibras de madeira, por fluidizagdo, com ventiladores,
camaras, filtragem de descarga e de medicdo

8537.10.19 702 |1 conjunto de centrais integradoras de controle, formado por quadros de comando e hardware

parainterface com os painéis IHM (interface homem maguina)

(SI-792) : Sistema integrado para laminagdo continua a quente de vergalhfes, destinados a fabricagdo de cabos de
transmissdo de energia elétrica, produgdo de 5,5toneladas/hora com aluminio puro ou 4,7toneladas/hora com ligas especiais
de aluminio, com controle |6gico programével (CLP), constituido por:
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CODIGO

EX

DESCRICAO

8428.39.20

774

1 transportador basculante movimentado por pistédo pneumético e roletes, para conducéo da
barra fundida

8455.21.90

701

1 unidade de laminag&o, desbaste e acabamento, a unidade de desbaste contendo bases, rolo
extrator e 2 gaiolas de |laminac&o acionados por 3 motores AC, guias de entrada e saida, chafes
fim de curso para frenagem dindmica, circuito de lubrificagdo com unidade de bombeamento,
trocador de calor e vavula termostética, circuito de emul&o para resfriamento, protegdes de
aco tipo coifa para as gaiolas, o laminador de acabamento é composto por uma base, uma
transmissdo de engrenagem com motor AC, 10 gaiolas de laminagdo de 3 cilindros
posicionamento dos cilindros através de projetor 6tico, circuito de olé, 10 cabecas de
distribuicdo de 6leo e emulsdo, dispositivo de parada de emergéncia, guias de entrada e saida,
coifas de protegéo, jogo de 2 gaiolas sobressalentes, ferramental de manutengdo

8462.29.00

815

1 endireitador da barra por meio de 5 roletes configurados para formar um lingote continuo,
resfriado a &gua, controlados pneumaticamente

8462.39.90

733

1 cortadeira automética da barra fundida, com rolo trator acionado por motor AC, cabeca de
corte por laminas giratorias, guia de roletes, painel com chave de protegdo, controles e valvulas

8479.81.90

743

1 unidade de degasificagdo e filtragem com caha para transporte do aluminio ja fundido,
tanque revestido com materia isolante, superficie de aquecimento elétrico, conector para
injecdo do gés nitrogénio ou argbnio, unidade de controle

8479.81.90

744

1 roda automética para converter o metal liquido em um lingote continuo de se¢do trapezoidal,
montada sobre base em ago usinado, acionado por motor AC com caixa de transmissgo,
conjunto de calhas para fluxo do metal fundido, controle de esfriamento através de sistema de
agua borrifada através de distribuicBio com bicos especiais, extrator de barras gjustavel com
suporte de roletes, cinta de aco com sistema de guia, unidade de |ubrificagdo automética do
molde e da cinta, dutos de ventilagdo e ventiladores, transportador da barra com sensor de
velocidade e célula de carga de extremidade

8479.81.90

745

1 unidade de esfriamento por imersao e jato de agua, contendo camara de resfriamento em ago
inoxidavel e ligas de aluminio com limpadores e guias de roletes, reservatorio, unidade de
alimentacdo com 2 bombas, trocador de calor, mandmetro, valvulas e complementos

8479.89.99

602

1 bobinador duplo automatico com mecanismo de espalhamento de ata precisdo, capacidade
para bobinas de até 2.250kg, velocidade méxima de 5,5toneladas’hora, contendo cortadeira
principal, direcionador do vergalh&o, tesoura cortadora e rolo trator, transportador de
vergalhdo, 2 unidades de enrolamento com flapes para enlagamento, espalhador e nicleo
expansivel, dispositivos para arqueamento manual e para descarga da bobina

8514.20.11

702

1 aquecedor por indugdo especifico para trabalhar aluminio com controle por infravermelhos,
com sistema de retificagdo de estado solido, bobina de indugdo, sistema de resfriamento,
transformador de isolamento a seco, instrumentacdo e comandos, dispositivo de entrada e saida
da barra, integrado alinha para operar de acordo com a produtividade pretendida no processo

8537.10.20

924

unidade de comando el étrico com poténcia de 415V e de automag&o através do controle |égico
programével (CLP)

9025.19.10

701

1 pirbmetro espectra de infravermelho

(SI-793) : Sistema integrado de instalagdo de pintura de superficie livre, constituido por uma estrutura posicionada na
cobertura do galpdo, composto de sopradores/ventiladores de longo alcance (48 x 8 x 8m) que expelem ar na vertical paraa
zona de pintura, com o objetivo de eliminar o "overspray" da pistola do pintor e fazer com a tinta se encaminhe para o
sistema de aspiracdo que se encontra no solo do galpdo, controlado por painel de comando através de um sistema
computadorizado, constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8414.80.90

770

1 sistema de aspiragdo que esta ao longo de toda a érea de pintura, composto de grades e um
primeiro sistema de filtragem (separacdo inercial), onde por baixo existe fundagdes que
encaminham todo esse ar, que ja passou pel o separador inercial para um filtro

8419.50.10

701

2 sistemas de recuperagdo do calor através do intercambiador de calor de placas com volume
de alimentag8o e de exaustdo de 50.000m3/h, eficiéncia aproximada de 50%, perdida de
pressao aproximada de 200Pa, temperatura média anual (zona climética 3) +8°C e temperatura
de escape +20°C

8424.30.90

701

1 sistema "quick clean" para a separacdo da aplicagdo de pintura residual, posicionamento em
5 faixas entre os canais de extracdo, constituido de sistema de ventilagéo com alta depressdo de
fixacdo da folha de plastico colocada ao nivel do solo em gradil ou chapa perfurada, para
absorver o0 “overspray” restante

8424.30.90

702

1 tinel de secagem telescOpio movel (cabine telescopica), instalada em uma das extremidade
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da érea de pintura, com ducto para secagem das pegas

9007.19.00 701 |1 sistema automético de controle de segmentos com detector de pessoas através de camaras e
sistemas de deteccao, para abrir os sopradores situados na estrutura que expelem o ar de forma
descendente na vertical e que sao aspirados através dos separadores inerciais existentes no solo
(na &rea onde esta o pintor)

(SI-794) : Sistema integrado de extrusdo para a producdo de emulsificantes e gordura em pd, com capacidade de 500kg/h,
constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 844 |1 aparelho para o controle de temperatura da carcaga da extrusora por meio de &gua
superaguecida em circuito fechado

8438.80.90 712 | 1 extrusora de rosca dupla com didmetro de rosca de 62mm, preparada para realizar reagdes

quimicas em processo continuo, com alta pressao, adaptada para trabalhar com ato indice de
gorduras, canh@o com bicos de saida de produto a alta pressdo sob a forma de spray, com
motor principal de 110kW, com armario de forca e comando com controlador 16gico
programéavel (CLP) para controle integrado de processo de 1 painel de comando "touchscreen”
8479.89.12 799 | 1 aparelho dosador gravimétrico

8479.89.12 800 |1 sistemadeinjecéo de gordura a ata temperatura e contra pressdo na extrusora, com bomba e
instrumentacdo de regulagem e controle;

9032.89.89 702 | 1 conjunto de instrumentagdo para adi¢éo de dgua

§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n° 063 da NCM 8428.90.90, constante da Resolugdo CAMEX n®
13, de 20 de marco de 2008, publicada no Diario Oficia da Uni&o de 24 de marco de 2008, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8428.90.90 | Ex 063 — CombinacGes de maquinas para paletizacdo de latas de aluminio de tamanhos variados, de
dimensdes de 202/211 x 309.5mm(8.40z), 202/211 x 413mm(120z) e 202/211 x 603mm(160z), com ciclo
totalmente automatizado, paletizagdo em multiplas camadas, transportadores, elevadores, orientador de
"pallet", acumuladores e capacidade igual ou superior a 2.100latas/minuto

Art. 4% O Ex-tarifario n° 075 da NCM 9031.49.90, constante da Resolugdo CAMEX n®
39, de 10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficia da Uni&o de 13 de julho de 2009, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

9031.49.90 | Ex 075- Maquinas automaticas para inspecdo de pasta de solda em 3D, por meio de camara de video
digital, computadorizadas, com sistema de fun¢es X/Y com servomotores, com precisdo de altura de 2
micro metro e resolugéo de aturade 0,2 micro metro

Art. 5° Os Ex-tarifarios n° 006 da NCM 8462.99.20 e n° 35 da NCM 8440.10.90,
constantes da Resolugdo CAMEX n° 42, de 12 de agosto de 2009, publicada no Didrio Oficial da Unido
de 18 de agosto de 2009, passam avigorar com as seguintes redagoes:

8462.99.20 | Ex 006 — Maquinas para conformagao do pescogo de lata de aluminio, com ou sem encerador (waxer), para
diametros compreendidos entre 52 e 66mm, comprimento da lata compreendida entre 80 e 169mm, com
capacidade igual ou superior a 1.550latas/min, e controlador 16gico programavel (CLP)
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8440.10.90 | Ex 035 - CombinagBes de maquinas para formagdo de capa dura e colocagdo de forro interno a serem
utilizadas na industria grafica, com velocidade de 65 ou 100ciclos/minuto, compostas de: unidade
formadora de capa dura; unidade para virar a capa e unidade para colocacdo do forro interno

Art. 6° Os Ex-tarifarios n® 019 da NCM 8477.30.90 e n® 052 da NCM 8458.11.99,
constantes da Resolugdio CAMEX n® 6, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diério Oficial da Uni&o
de 4 defevereiro de 2009, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8477.30.90 | Ex 019 - Méaquinas para moldagem por insuflagdo de frascos termoplésticos tipo "Injection Blow", com
capacidade de injecéo igual ou superior a 90g, plastificador vertical ou horizontal igual ou maior que 20mm
(0,787 polegadas), com controlador 16gico programéavel (CLP), sem moldes

8458.11.99 |Ex 052 - Centros de torneamento horizontais, para tornear, fresar, furar e rosquear materiais ferrosos e ndo
ferrosos, fuso principa (fuso 1) e secundario (fuso 2) com cone de fixagdo J'S A215 parafixagdo de placas
hidraulicas, didmetro maximo torneavel de até 1.070mm e comprimento tornedvel de 4.076mm, disténcia
méxima entre centros de 4.510mm, com 2 arvores contrapostas concéntricas, curso em X, Y e Z de 1.040,
660 e 4.150mm respectivamente, eixo B programavel com amplitude de giro +/-120°, avanco rapido nos
eixos X, Y e Z de 40, 30 e 32m/min respectivamente, avanco rapido do eixo B de 80rpm com incremento
de 0,0001°, rotagéo do fuso 1 e do fuso 2 de 1.500rpm, rotacdo do fuso portaferramenta de até 8.000rpm,
torre porta ferramenta, capacidade do magazine de até 100 ferramentas, com diametro de até 120mm com
as ferramentas adjacentes e 250mm sem as ferramentas adjacentes, com comprimento de até 600mm e peso
até 30kg, admitindo barra de tornear de comprimento de até 1.270mm, com sistema de medi¢do em
processo, sistema pré-set de ferramentas automatico, tempo de troca de ferramenta de no maximo 10
segundos, poténcia de 30kW no fuso 1, fuso 2 e fuso porta- ferramentas, tempo de indexacdo do eixo B a
90° de 0,55 segundos e poténciatotal de trabalho de 95,9kVA

Art. 7° O Ex-tarifario n® 095 da NCM 8414.80.33, constante da Resolucdo CAMEX n°
52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de setembro de 2009, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8414.80.33 | Ex 095 — Compressores centrifugos para gés natural, de 1 estagio, de eixo horizontal, com 1 impelidor
centrifugo com rotor, motor elétrico, sistema de lubrificagdo, sistema de selagem, sistema de
monitoramento e protecdo contra vibracdo, sistema de purificacdo de dleo lubrificante, sistema de
monitoramento e protegdo contra surge, sistema de monitoramento com controlador [égico programével
(CLP), painéis de controle, protegdo e monitoracdo, mancais de deslizamento, vélvula de controle de
capacidade na sucgao, com vazao volumétrica de projeto de 12.392Nm>h, pressio de projeto na sucgdo de
27,8kgf/cm? abs, pressdo de projeto de descarga de 49kgf/cm? abs, temperatura de projeto de succdo de
37°C, temperatura de projeto de descarga de 120,5°C

Art. 8° O Ex-tarifario n° 001 da NCM 8517.62.91, constante da Resolu¢do CAMEX n®
3, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 5 de fevereiro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacéo:

8517.62.91 | Ex 001 - Aparelhos para telemonitoramento a distancia utilizando tecnologia GSM para transmissio de
dados de pacientes portadores de marcapassos ou cardioversores-desfibriladores (CDI) cardiacos
implantéveis

Art. 9° O Ex-tarifario n° 292 da NCM 9031.80.99, constante da Resolugdo CAMEX n®
4, de 4 de fevereiro de 2010, publicada no Diério Oficial da Unido de 5 de fevereiro de 2010, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

9031.80.99 | Ex 292 — Equipamentos para teste de ades@o de tratamento antireflexo em lentes oftalmicas, por aplicagéo
de uma forca de 60N, automatizados, com um contador de ciclos, um suporte para lente e um brago
gjustével suportando uma borracha descartavel

Art. 10. Os Ex-tariférios n° 007 da NCM 8461.50.90 e n° 003 da NCM 8443.13.90,
constantes da Resolugdo CAMEX n® 18, de 25 de marco de 2010, publicada no Diério Oficial da Uni&o
de 26 de marco de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacoes:
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8461.50.90

Ex 007 — Combinagdes de maguinas para corte de pontas de tubos, compostas de: 2 serras multicortes com
3 discos de serra circular com movimento rotacional de 120°, com 2 dispositivos de limpeza de limalhas
através de ar comprimido, com 2 bragos articulados automaticos para manuseio e disposi¢ao das pontas dos
tubos cortados, com 1 esteira para transporte da ponta considerada sucata, com 2 esteiras para transporte de
limalha, com 2 unidades hidraulica, com 1 mesa de comando e 2 painéis el étricos para alimentacéo e
controle

8443.13.90

Ex 003 — Impressoras tipo ofsete para decoragéo de corpos de latas metélicas, para operar com 6 cores ou
mais, dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de verniz,
com ou sem tinteiros e controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade igual ou superior a 1.500
latas/minuto

Art. 11. Os Ex-tarifarios n® 034 da NCM 8474.20.90, n® 010 da NCM 8543.30.00, n°

043 da NCM 8443.39.10, n® 002 da NCM 8421.21.00, n° 152 da NCM 8477.80.90, n°® 49 da NCM
8421.29.90 e n° 27 da NCM 8427.10.90, constantes da Resolugdo CAMEX n°® 27, de 30 de abril de
2010, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o de 3 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes

redacoes:

8474.20.90

Ex 034 — Britadores para mineracéo a céu aberto, para substancias minerais em geral, dotados de tremonha,
com alimentador simples ou duplo por correntes posicionado sob carenagem protetora, largura do
adimentador simples de 18 a 108 polegadas, largura do alimentador duplo de 66 a 120 polegadas, vel ocidade
varidvel do aimentador de até 133pés/minuto, rolo dentado de baixa rotacdo, didmetro do rolo de 18 a 72
polegadas e rotacdo de 25 a 100rpm, com pontas substituiveis fabricadas em carboneto metdli co, capacidade
de britagem até 6.000toneladas/ hora, poténcia de acionamento de 10 a 1.200HP, podendo ser montados
sobre pésfixos, "skids', esteiras ou rodas

8543.30.00

Ex 010 — Equipamentos de eletrélise para geragdo de cloro-soda caustica por eletrélise de salmoura,
dotados de 143 elementos de célula com anodo em titanio e catodo em niquel, cada elemento de célula com
érea de 2,72m?, temperatura de projeto de 85°C (operag&o normal), pressdo de projeto do compartimento
anodino de 295 a 300mbarg (operagdo normal), pressdo de projeto do compartimento anddico de 310 a
330mbarg (operagso normal), corrente de 6kA/m? (operacdo normal), com materiais de montagem
(parafusos, juntas de vedacdo, isoladores, distanciadores, flanges, mangueiras e tubos de conex&o), sem
membranas, transformador, retificador e barras de alimentac&o de energia "bus bars'

8443.39.10

Ex 043 — Maquinas de impressdo digital "inkjet" para 4 cores, capacidade de impressdo em dupla face,
com 48 cabegotes piezoel étricos para deposicao de tintas livre de solventes e elementos vol ateis, capacidade
para imprimir em substratos com tecido, vinil, filme plastico, papel, com velocidade de impressdo de
232m2/h na resolugéo de 300dpi, largura maxima de impressdo de 3,2m; secagem da tinta por irradiagao
ultravioleta (UV) de calor através de lampadas

8421.21.00

Ex 002 — Combinagdes de méquinas e equipamentos para complementar o sistema de desmineralizagéo da
agua e reuso de efluentes de refinaria, através da Eletrodidlise Reversa (EDR), compostas de: bombas
centrifugas;, motores de inducdo trifésico; vadvulas de controle tipo borboleta e esferas; vévulas
automaticas tipo borboleta; ventiladores; painéis retificadores; colunas desgaseificadoras; maédulos
("stacks" de membranas); analisadores; transmissores; chaves de fluxo; tubulagéo e instrumentos de
supervisdo e controle

8477.80.90

Ex 152 — Combinagdes de méguinas para granulagdo de polimero tereftalato de polietileno (PET), grau
embalagem, com capacidade de 12,5toneladas/hora, compostas de: conjunto de extrusdo (boquilha e placa
de extrusao) para a formacado dos fios continuos; sistema de resfriamento e solidificagdo em agua (calha de
extrusdo e bicos "spray"); granulador rotativo e respectivo motor, para o corte dos fios resfriados na forma
de gréos ("chips'); secador de gréos; motores para a separagéo da agua (separador de secador de agua e
ventilador); peneira classificatoria para separagéo de grossos e finos com respectivos motores e um sistema
de controle el étrico-eletrdnico

8421.29.90

Ex 049 — Sistemas compactos de separacdo ciclonica para plataforma de producdo de petroleo, utilizados
para receber a producéo bruta (gas, 6leo, agua) de 1 grupo de pocos existente na plataforma (que produzem
muita dgua) e permitir a separacdo dessas fases, entregando uma corrente de gas, uma de 6leo e outra de
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agua, compostos de: 1 separador ciclénico gag/liquido, que recebe a corrente dos pogos, removendo a maior
parte do gés produzido; 2 separadores BOWC ("Bulk Oil-Water Cyclone") que removem amaior parte do

6leo produzido da saida de liquido do separador ciclénico gagliquido; 2 separadores PDC ("'Pre De-oiler
Cyclone") utilizados para remover Oleo da agua efluente dos BOWC; 2 separadores DC ("De-oiler
Cyclone") utilizados para reduzir o teor residual de 6leo da &gua efluente do PDC; 1 separador de gés
residual utilizado para remover gas das correntes ricas em 6leo efluentes do PDC e do DC; 2 bombas
utilizadas para enviar o liquido (rico em éleo) efluente do separador de gas residual para atubulacdo de
alimentac&o do aquecedor de producéo existente na plataforma

8427.10.90 |Ex 027 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou extensivel sobre mesa giratéria, com
rotacdo igual ou superior a 360°, mas inferior ou igual a 410° continuos ou ndo, autopropulsadas sobre
rodas, acionadas por motor elétrico alimentado por baterias recarregaveis do proprio eguipamento,
controladas por "joystick", com elevagdo maxima da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,39m e
capacidade méxima de carga sobre a plataforma de 227kg

Art. 12. O Ex-tariféario n® 009 da NCM 8517.62.59, constante da Resolugcdo CAMEX n®
26, de 30 de abril de 2010, publicada no Diario Oficial da Unido de 3 de maio de 2010, passa a vigorar
com a seguinte redagéo:

8517.62.59 | Ex 009 — Equipamentos de limpeza de ataques DD0S, com capacidade de realizacdo de contramedidas de
camada 7 OSl, baseadas em andlises comparativas, imediatas e estatisticas, do tréfego dos atagues DDoS
com o trafego por aplicagdes padrdo do “backbone” do cliente (TCP, HTTP, DNS, SIP e outras), dedicadas
a integrar plataforma de analise de trafego (“flows”) de “backbones” de internet, de arquitetura nao
intrusiva na rede, baseadas em “hardware” com sistema operacional de propésito especifico (“appliance”),
com habilidade de deteccéo de anomalias do tipo negacdo de servico distribuidas (DDoS), de anomalias do
protocolo BGP e de andlise de trafego de entrada e saida

Art. 13. O Sistema Integrado (SI-784) e os Ex-tarifarios n® 002 e 003 da NCM
8461.90.10, constantes da Resolugdo CAMEX n® 34, de 26 de maio de 2010, publicada no Diério Oficial
da Unido de 27 de maio de 2010, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

(SI-784) : Sistema integrado para desbobinar, endireitar, puncionar e cortar chapas de ago de 60 a 815mm e espessura entre
0,5 a 2mm, capacidade de empilhamento de chapas de comprimento de até 2.000mm, resisténcia da chapa de 400N/mm?,
com comando numérico computadorizado (CNC) e controlador |6gico programavel (CLP), constituido de:

CcODIGO EX DESCRICAO

8412.29.00 701 |1 unidade hidréulica com sistema de resfriamento

8428.90.90 924 | 1 empilhador com 2 mesas elevatérias

8462.29.00 807 | 1endireitadora

8462.41.00 718 |2 estagBes de puncionamento autométicas de comando numérico (CNC), com guilhotina
hidraulica

8479.89.99 700 |1 desbobinador

8537.10.20 920 |1 sistema de comando central com pulpito, painel elétrico e controladores |6gico programaveis
(CLP)

8462.99.90 | Ex 023 — Combinagbes de méquinas para extrusdo (fundi¢do continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de produgdo de 400kg/h, area de seccdo do fio compreendida entre 15 e 150mm2, motor
principal de 90kW, compostas de: desbobinador, unidade de alimentacdo, endireitamento e corte, extrusora
continua, unidade de resfriamento e antioxidagdo, medidor de comprimento, bobinador, unidade hidraulica
e lubrificante e sistema de controle elétrico com controlador 16gico programavel (CLP)

8462.99.90 | Ex 024 — Combinacbes de méquinas para extrusdo (fundi¢do continua) de fios e barras de cobre, com
capacidade de producdo de até 1.300kg/h, &rea de secgdo do fio compreendida entre 250 e 2.200mmg, motor
principal de 250kW, compostas de: desbobinador, unidade de aimentacdo e endireitamento, unidade de
corte, extrusora continua, unidade de resfriamento e anti-oxidacdo, medidor de comprimento, bobinador,
unidade hidraulica e lubrificante e sistema de controle el étrico com controlador |6gico programéavel (CLP)
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Art. 14. Os Ex-tariférios n° 224 da NCM 8479.89.99, n® 001 da NCM 8412.21.10 e n°
020 da NCM 8455.90.00, constantes da Resolugdo CAMEX n° 46, de 24 de junho de 2010, publicada no
Diario Oficial da Unido de 25 de junho de 2010, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8479.89.99 | Ex 224 — CombinacBes de maquinas para processamento de produtos farmacéuticos solidos, por meio de
leito fluidizado, compostas de: 1 secador de leito fluidizado, com resisténcia a choque de pressdo de 10bar e
capacidade til de trabalho compreendida entre 90 e 372litros; 1 estagdo de limpeza "wash in place" (WIP);
1 estacdo de tratamento de ar; 1 filtro de seguranga; 1 ventilador de sucgdo; 1 sistema de transporte
pneumdtico a vacuo; 1 moinho de rotor para homogeneizac&o de produtos (graos) secos e 1 sistema de
controle com CLP (Controlador Légico Programével), para gerenci amento de dados de processos

8412.21.10 | Ex 001 - CombinagBes de méquinas para serem utilizadas em prensa hidraulica com forca de 30.000kN,
compostas por: cilindro hidraulico, com corpo forjado Unico, com didmetro de 1.600mm e comprimento de
2.050mm, bomba dupla axia de pistdo, com vazdo de 1.200litro/minuto e vavula de preenchimento de
0leo e descompressdo, com o tempo de descompressao de 180 milissegundos

8455.90.00 | Ex 020 — Tesouras rotativas para seccionamento de bobinas de ago durante o processo de laminacdo a frio
dotadas de um conjunto de rolos puxadores, com capacidade para corte de tiras de ago de até 1.200N/mm?
de limite de ruptura, exercendo uma forca de corte de até 2.150kN com velocidades de corte maior ou igual
a 150 metros/minuto, mas inferior ou igua a 300 metros/minutos, para tiras de ago com espessuras entre
0,3mm, mas inferior ou igual a’5,3mm e larguramaior ou igual a 750mm, masinferior ouigual a 1.875mm

Art. 15. A partir de 1° de janeiro de 2011, as reduces tarifarias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabel ecidos pelo MERCOSUL.

Art. 16. Esta Resolug&o entra em vigor na data de sua publicagéo.

MIGUEL JORGE



